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1. Allgemeine Informationen

Bitte lesen Sie diese Betriebsanleitung vor Montage und Inbetriebnahme der elektronischen Steuerung ESC300 sorgfaltig
durch. Dadurch vermeiden Sie Fehler bei Montage/Bedienung und lernen alle Merkmale und Funktionen der ESC300
kennen und optimal zu nutzen. Die elektronische Steuerung ESC300 wird im weiteren Verlauf dieser Betriebsanleitung nur
noch mit ESC300 bezeichnet.

Die Bild- und Grafikdarstellungen in dieser Betriebsanleitung kdnnen teilweise, auf Grund technischer Veranderungen,
geringfiigig von Ihrer Steuerung abweichen! Alle mit * gekennzeichneten Funktionen, Komponenten oder Teile sind
Optionen oder Zubehoér und deshalb nicht an jeder Steuerung vorhanden! Diese Betriebsanleitung ist Bestandteil des
Produktes und muss beim Endanwender verbleiben.

Das Urheberrecht dieser Betriebsanleitung verbleibt bei der Firma Peter PRINZING GmbH. Diese Betriebsanleitung
darf weder vollstandig noch teilweise vervielfaltigt, verbreitet oder zu Zwecken des Wettbewerbs unbefugt verwertet oder
Dritten mitgeteilt werden. Zuwiderhandlungen kénnen strafrechtliche Folgen nach sich ziehen.

Die deutsche Ausfiihrung ist die Originalbetriebsanleitung. Alle nicht deutschen Sprachausgaben dieses Dokuments sind
Ubersetzungen der deutschen Originalbetriebsanleitung. Fiir Abweichungen zwischen der deutschen Originalbetriebsan-

leitung und Versionen in anderen Sprachen haftet nicht die Firma PRINZING. Die deutsche Originalbetriebsanleitung dient
bei Widerspriichen als verbindliche Referenz.

Das CE-Zeichen (( €) ist ein Freiverkehrszeichen, das sich ausschlieRlich an die Behdrden wendet und keine Zusicherung
von Eigenschaften beinhaltet.

Diese Betriebsanleitung ist gultig fur Steuerungen vom Typ ESC300 ab Softwareversion 1.43.

1.1. Verwendete Zeichen und Symbole

In dieser Betriebsanleitung kénnen folgende Symbole vorkommen:
BA Abkiirzung fiir Betriebsanleitung
(1) Die Ziffer in den Klammern beziehen sich auf die Kennzeichnung im nebenstehenden Bild
>>> Folge einer Handlung/Aktion
ABC Fett gedruckte Begriffe sind Bedientaster
INFORMATION - Wichtige Informationen, Tipps und Hinweise zur Bedienung
ACHTUNG - Wichtiger Hinweis zur Sicherheit von Bedienpersonal und Anlage
TIPP - Beschreibung zur einfachen Ausfiihrung
Bewegung in Pfeilrichtung

Nachster Schritt, Abbildung oder Anzeige

* Option

m ESC300B0619-DE — Peter Prinzing GmbH —V18SW143 5



Prinzing

= MASCHINENBAU ==

1.2. Begriffserklarung

Antriebswinde

Motorisch angetriebene, zylindrische Trommel oder Kettenblatt. Zieht einen oder mehrere, durch ein Zugseil oder Kette
verbundene Dungschieber iber einen Laufgang oder einen Dungkanal in einem Stall.

Antriebseinheit

Eine Antriebseinheit besteht aus zwei Antriebswinden, oder einer Doppelwinde. Sie dient zum Antrieb mindestens eines
Dungschiebers.

Bahn

Bezeichnet einen Laufgang oder Dungkanal der mit mindestens einem Dungschieber lber eine Antriebseinheit abgefahren/
geraumt wird. Eine Bahn kann auch aus zwei Laufgdngen/Dungkanalen bestehen, wenn die Dungschieber miteinander
verbunden sind. (Doppelanlage)

Grundstellung

Ist die Position des Schiebers, von der aus ein gelerntes oder eingestelltes Programm gestartet wird. Die Grundstellung
ist im Normalfall auch die Endposition, kann aber bei der Kombination von Programmen von der Endposition abweichen.

Teachen

Automatisches erstellen eines individuellen Programmzyklus durch manuell gesteuertes abfahren des Laufgangs mit dem
Schieber. Die Schieberbewegung wird dabei mit der Fernbedienung, iiber die Tasten VOR - ZURUCK - STOP gesteuert.
Alle Aktionen werden dabei aufgezeichnet (recording) und kbnnen am Ende als Programm (P3 / P4) gespeichert werden.

Intervallzeit
Zeit zwischen dem Ende und dem darauf folgenden Start eines Programmes (der Schieberfahrt).

Parkposition

Position des Schiebers, die nach dem Ende von Programm 2 angefahren wird (wenn eingestellt). Der Schieber parkt dabei
in einem Abstand zur Grundstellung / zum Endanschlag.

HINWEIS! - Bei Start der Schieberfahrt aus einer Parkposition, verkiirzt sich der gelernte Fahrweg vorwérts um die Strecke/
Zeit Grundstellung/Endanschlag bis zur Parkposition!

Taktbetrieb
Die Schieberfahrt erfolgt schrittweise (Fahrt - Pause - Fahrt - Pause - usw.)

Funkkanal

Ein Funkkanal ist eine Frequenz / ein Frequenzbereich mit festgelegter Bandbreite, auf dem ein Funksignal tbertragen
wird.

Spannungstiberwachung

An der ESC300 wird die Eingangsspannung (alle 3 Phasen) liberwacht. Bei UnregelméaRigkeiten zwischen den einzelnen
Phasen (z.B. fehlende Phase, zu niedrige Spannung, 2x gleiche Phase, usw.) wird ein ,Spannungsfehler‘ ausgegeben.
Bei gleichmaRiger Spannungsschwankung aller 3 Phasen wird der Abschaltstrom der Antriebswinden automatisch an die
Netzspannung angepasst.

* Option
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1.3. Hinweise fiir Service und Ersatzteilbestellung

Fir eine schnellstmégliche und zielfuhrende Bearbeitung im Service- und Ersatzteilfall bendtigen wir folgende Informa-
tionen zu lhrer Steuerung/Komponente:

- Typ der Steuerung
- Seriennummer der Steuerung/Komponente Prinzing c €
= MASCHINENBAU ==
Diese Informationen finden Sie auf dem Typenschild der jeweiligen Ser-Nr:
ESC300 Komponente (siehe Abbildung). Freq:

Imax:

Schutzart: IP54
Kontaktdaten Service: Peter Prinzing GmbH - 89173 Urspring - www.prinzing.eu

Telefon Zentrale: +49 (0)7336 96100
Telefon Techniker: +49 (0)7336 961018

E-Mail: service-et@prinzing.eu PrinZing c €

== MASCHINENBAU ==

Kontaktdaten Ersatzteilbestellung:

Telefon: +49 (0)7336 96100
Fax: +49 (0)7336 961050
E-Mail: service-et@prinzing.eu

Peter Prinzing GmbH - 89173 Urspring - www.prinzing.eu

1.4. Einschrankungen der Garantie

Durch folgende Umstande verursachte Kosten und Ausgaben sind von der Garantie ausgenommen:
- Schaden und Fehlfunktion durch unsachgemafle Montage
- Nicht bestimmungsgemafe Verwendung der ESC300 und deren Komponenten

- Schéaden durch unsachgemafle Nutzung bei Betrieb und Wartung, die nicht der Beschreibung in dieser Betriebs-
anleitung entsprechen

- Nicht fachgerechte Eingriffe in Soft- und Hardware der ESC300-Komponenten
- Unerlaubte Anderungen an Soft- und Hardware der ESC300-Komponenten

- Umweltbedingungen wie Frost, Eis, Feuer, Uberflutung oder jede andere Form eines Wassereinbruchs oder bei
Gewitter.

- Defekte oder Schaden am elektrischen Systems oder der Erdung.

Die Garantie gilt nicht fiir Folgeschaden, die Uber die Steuerung ESC300 selbst hinausgehen.
Die Steuerung ESC300 wurde gemaf den gesetzlichen Vorschriften geprift.

* Option
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1.5.

Information zu Funkprodukten

Zur Kommunikation der Fernbedienung REMOTE mit dem Grundgerat werden Transceiver Module eingesetzt.
Bei diesen Modulen erfolgt der Datenaustausch lber eine Funkverbindung.
Beachten Sie bei der Montage/Benutzung folgende Hinweise:

Die Funk-Ubertragung erfolgt auf einem nicht exklusiv verfiigbaren Ubertragungsweg, deshalb kénnen Stérungen
durch andere Funkanlagen nicht ausgeschlossen werden.

Funkanlagen durfen nicht in Bereichen mit erh6htem Stérungsrisiko betrieben werden (z.B. Flughafen).

Funkanlagen (z.B. W-LAN, Mobilfunk, Torantriebe, Fiitterungs- und Uberwachungssysteme, usw.) welche mit der
gleichen Frequenz arbeiten, kdnnen sich gegenseitig Giberlagern. Dies kann zu Funktionsstorungen fihren. Durch
einen Wechsel des Funkkanals kénnen diese Stérungen vermieden werden..

Die ESC300 sendet mit der maximal zulassigen Sendeleistung. Beachten Sie, dass die Reichweite des Funksignals
durch den Gesetzgeber und die baulichen MalRnahmen begrenzt ist.

Funkkomponenten (Funkmodul, Fernbedienung) sollten nicht in unmittelbarer Nahe zu Starkstromleitungen, elektri-
schen Baugruppen oder anderen Funkgeraten montiert werden.

Achten Sie darauf, dass Funkmodul und Fernbedienung nicht im Bereich metallischer Fldchen oder magnetischer
Felder installiert und betrieben werden. Metallische Flachen, Gitter, sowie Wande aus Ziegel oder Stahlbeton die
innerhalb der Funkstrecke liegen, kdnnen die Reichweite des Funksignals erheblich reduzieren.

Die maximale Funkreichweite betragt im freien Feld bis zu 200 m. Die Funkreichweite in Gebauden ist abhangig von der
Position der Sender/Empfanger, Luftfeuchtigkeit und den baulichen Gegebenheiten des Objekts.

ACHTUNG

Beachten Sie, dass der Funkempfang immer Abhédngig von Reichweite, Signalstidrke und
Storquellen ist. Bei ungiinstigen Bedingungen kann es zur Unterbrechung des Funkempfanges
kommen. In diesem Fall kann die Anlage nicht mehr iiber die Fernbedienung bedient werden.
Achten Sie deshalb bei der Installation der Anlage auf die Montage von ausreichend Not-Halt
Tastern. Bei Riickfragen zur Funksteuerung kontaktieren Sie unseren Kundendienst.

Beispiele fiir Storquellen:

Holz, Gips, Gipskartonplatten >>> Durchdringung ca. 90 %
Backstein, Ziegel, Spanplatten ~ >>> Durchdringung ca. 70 %

Armierter Beton >>> Durchdringung ca. 30 %

Metallwande, Metallgitter >>> Durchdringung ca. 10 %

Regen, Schnee >>> Durchdringung ca. 0 - 40 %
Hochspannungstrassen >>>  Stérung/Unterbrechung des Funksignals
Funkgesteuerte Torantriebe >>>  Stérung/Unterbrechung des Funksignals
Radar- und Telekommunikations-

anlagen in der Umgebung >>>  Stérung/Unterbrechung des Funksignals

* Option
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1.6. BestimmungsgemalBe Verwendung

Die ESC300 ist eine elektronische Steuerung fiir den Einsatz in landwirtschaftlichen Betrieben zur Steuerung von Entmis-
tungsanlagen mit Dungschiebern fir Seil- oder Kettenzug. Das Gesamtkonzept der ESC300 besteht aus den Komponenten
Grundgerat, Funkmodul (Antenne), Ladestation und Fernbedienung. Nur mit allen Komponenten gemeinsam ist eine
bestimmungsgemale Verwendung gegeben. Die ESC300 darf ausschlieBlich verwendet werden, um Antriebswinden mit
Seil- oder Kettenzug der Peter PRINZING GmbH fur Entmistungsschieber zu steuern.

Die Verwendung der ESC300 fiir andere Einsatzzwecke, z.B. Antrieb und Steuerung von Fremdantrieben, Vorrichtungen,
Aufziigen, Transport von Personen, Tieren und Gegensténden, usw. ist nicht erlaubt.

Die Bedienung der ESC300 kann mit der Fernbedienung ,ESC300 REMOTE", mit externen Drucktastern oder Uber
externe Schaltkontakte erfolgen. Die Verwendung einer anderen Fernbedienung als der ,ESC300 REMOTE" kann zu
Stérungen und Fehlfunktionen fihren und ist daher untersagt.

Eine Verwendung der ESC300 mit anderen als in den Technischen Daten genannten Motortypen und Antriebswinden, oder
ein der Bestimmung abweichender Einsatz der ESC300 ist ohne schriftliche Genehmigung der Peter PRINZING GmbH
nicht zulassig.

Es dirfen nur die in der Auftragsbestatigung bzw. den Technischen Daten dieser Betriebsanleitung angegebenen
Komponenten und Zusatz-Komponenten mit der ESC300 verwendet werden.

Eigenmachtige Umbauten und Veradnderungen an den Komponenten der ESC300 sind aus sicherheitstechnischen
Grunden verboten! Hard- und Softwarednderungen an der ESC300 dirfen ohne Genehmigung der Peter PRINZING
GmbH nicht durchgefiihrt werden.

ACHTUNG!

Wird die ESC300 nicht BestimmungsgemaR verwendet, so ist kein sicherer Betrieb gewéhrleistet.
Nicht bestimmungsgeméBe Verwendung ist zu unterlassen.

Fiir alle Personen- und Sachschéden, die aus nicht bestimmungsgeméfBer Verwendung entstehen,
ist nicht der Hersteller sondern der Betreiber der ESC300 verantwortlich!

Beachten Sie die Sicherheitshinweise in dieser Betriebsanleitung!

* Option
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2. Sicherheitshinweise

Bevor Sie die ESC300 montieren, anschlieffen und bedienen, lesen Sie bitte sorgfaltig die Betriebsanleitung durch.
Anlagen- und Betriebsverantwortliche, sowie die ESC300 bedienende Personen missen die Bedienungsanleitung
vollstédndig gelesen und verstanden haben.

Informieren Sie sich vor Inbetriebnahme der ESC300 Uber die Lage der Not-Halt Taster und den vorschriftsmafRigen
Zustand der Sicherheits- und Schutzvorrichtungen.

ACHTUNG

Fiir den Notbetrieb am Grundgerét der ESC300 muss der Gehdusedeckel gedffnet werden.
Die Not-Tasten im Grundgerit diirfen nur bedient werden, wenn alle Schutzabdeckungen der
spannungsfiihrenden Bauteile ordnungsgeméal montiert sind.

INFO

@ Die ESC300 ist Bestandteil einer Entmistungsanlage. Diese Entmistungsanlage darf erst dann
in Betrieb genommen werden, wenn festgestelit wurde, dass die vollstidndig montierte Entmis-
tungsanlage den zum Zeitpunkt der Inbetriebnahme giiltigen gesetzlichen Regelungen und
Bestimmungen entspricht und die EU-Konformitét erklart wurde!

Beachten Sie die weiteren Hinweise:
Fihren Sie keine Arbeiten an spannungsfilhrenden Bauteilen aus.

Kabel und Leitungen so verlegen, das keine thermischen, mechanischen oder elektromagnetischen Belastungen einwirken
kénnen.

Alle Schalter- und Gerateabdeckungen montieren, alle Gehdusedffnungen vorschriftsgeman verschlieRen

Beschadigte oder undichte Elektrogerate (Steuerung, Taster, Motoren, usw.) sind sofort spannungsfrei zu schalten und
durch neue Gerate zu ersetzen.

Reparaturarbeiten an elektrischen Baugruppen diirfen nur von autorisierten Fachkraften mit vorschriftsmaiigem Werkzeug
durchgefiihrt werden.

Defekte Sicherungen in der ESC300 nur durch gleichwertige Sicherungen ersetzen. Ersatz-Sicherungen liegen dem Gerat
bei. Vor dem Wechsel der Sicherung Hauptschalter ausschalten und Spannungsfreiheit prifen!

* Option
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2.1. Sicherheitshinweise zum Betrieb einer Entmistungsanlage

Allgemeine Sicherheitshinweise

Vor Inbetriebnahme der Anlage, nach Montage, Reparatur- und Wartungsarbeiten iberpriifen Sie die vollstdndige Montage
und ordnungsgemafe Funktion aller Sicherheits- und Schutzvorrichtungen.

Vor Beginn von Reparatur- und Wartungsarbeiten an der Entmistungsanlage muss der Hauptschalter der Steuerung
ESC300 Ausgeschaltet (Off) und gegen unbeabsichtigtes Einschalten gesichert werden. (z.B. Vorhangeschloss)

Priifen Sie vor jedem manuellen Start der Schieberfahrt, dass sich keine Personen im Arbeitsbereich des Schiebers
aufhalten und das vom fahrenden Schieber keine Gefahren fiir Personen oder Tiere ausgehen

Achten Sie immer bei Verwendung der Funk-Fernbedienung auf eine ausreichende Signalstarke der Funkverbindung. Ist
die Funkverbindung unterbrochen, kann die Anlage nicht mehr mit der Fernbedienung bedient werden! Sorgen Sie deshalb
fur einen optimalen Funkempfang (z.B. freies Funkfeld, optimale Montage Funkmodul, zuséatzliches Funkmodul) und die
vorschriftsmafRige Montage von Not-Halt Tastern.

Befindet sich die Fernbedienung im Standby-Modus (Display Aus), muss sie durch einen Tastendruck aktiviert werden. Die
Aktivierung dauert ca. 1-2 Sekunden, danach ist die Fernbedienung einsatzbereit.

Nicht gestattet sind:

Reparatur- und Wartungsarbeiten an der laufenden Entmistungsanlage.
Eigenméachtige Veranderungen an der elektronischen Steuerung oder den Komponenten der Entmistungsanlage.
Arbeitsweisen, welche die Sicherheit der Entmistungsanlage beeintrachtigen.

Unbeaufsichtigter Betrieb der Anlage, wenn nicht alle vorgeschriebenen Sicherheits- und Schutzvorrichtungen fur
den unbeaufsichtigten Betrieb der Anlage (siehe Seite 12) erfillt sind.

2.1.1 Unbeaufsichtigter Betrieb (Automatikbetrieb) der Entmistungsanlage

Die Steuerung ESC300 ermdglicht einen unbeaufsichtigten Betrieb der Entmistungsanlage. Unbeaufsichtigter Betrieb
bedeutet, dass die an der ESC300 angeschlossenen Antriebswinden selbststandig, Gber einen von der Steuerung automa-
tisch gesendeten Startbefehl starten und die jeweiligen Schieber bewegen.

Der automatische Start muss vom Anlagenbetreiber oder einer von ihm beauftragten Person in der elektronischen
Steuerung ESC300 eingestellt und aktiviert werden.

Es gibt folgende Mdglichkeiten fir einen automatischen Start der Entmistungsanlage:

- Automatischer Start der Antriebswinden Gber Stundenplan (Timer)
- Automatischer Start der Antriebswinden Uber Temperatur-Steuerung (Frostbetrieb)

In folgenden Situationen wird die Schieberfahrt automatisch gestartet:

- Wenn ,Automatik Ein“ () >>> nach der eingestellten Uhrzeit im Stundenplan - von der aktuellen Position des
Schiebers (Grundstellung, Parkposition, 0.a. Position)

- Wenn ,Frost Ein“ (3%) >>> nach erreichen der Einschalttemperatur - im eingestellten Intervall
- Wenn ,Frost Ein“ (3) >>> nach STOP - im eingestellten Intervall
- Wenn ,Frost Ein“ () >>> bei PAUSE - nach 600 sek. automatisch

* Option
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2.1.2 Bedingungen fiir unbeaufsichtigten Betrieb

Es durfen keine unbefugten Personen, insbesondere Kinder und Menschen mit Beeintrachtigungen, sowie nicht eingestellte
Tiere Zutritt zum Arbeitsbereich der Entmistungsanlage haben.

Halten Sie alle Zugange zum Arbeitsbereich der Entmistungsanlage geschlossen. Montieren Sie Hinweisschilder (z.B.
»<Automatisch startende Entmistungsanlage®) an allen Zugangen zum Arbeitsbereich der Entmistungsanlage.

Montieren Sie an den Antriebswinden der Entmistungsanlage die mitgelieferten Hinweisschilder ,Maschine lauft automa-
tisch an!“

Eine Verletzungsgefahr fir eingestellte Tiere durch bauliche Gegebenheiten im Arbeitsbereich der Anlage muss
ausgeschlossen sein. (Mindesthéhen beachten, ggf. Sicherheitsabschaltleisten verwenden)

Alle Sicherheitsvorrichtungen, insbesondere Not-Halt Schalter missen gut sichtbar, immer zuganglich und funktionsfahig
sein.

Es durfen keine Service-, Wartungs- oder Reinigungsarbeiten, sowie andere Tatigkeiten (z.B. Tierpflege) im Arbeitsbereich
der eingeschalteten Entmistungsanlage ausgefiihrt werden.

ACHTUNG

Schalten Sie bei Reparatur- und Wartungsarbeiten, oder anderen Téatigkeiten im Arbeitsbereich der
Entmistungsanlage, immer den Hauptschalter der Entmistungsanlage AUS (Off). Damit vermeiden
Sie Verletzungsgefahren durch die automatisch startende Entmistungsanlage.

* Option
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3. Aufbau und Funktion der ESC300

3.1. Komponenten der ESC300

(1) Grundgerat ESC300 mit
- 1x Netztell
- 1x Platine CONTROL mit Haupt-Prozessor, SD-Kartenmodul und Anschluss firr eine Antriebseinheit (Bahn 1).
- 2x* Platine RELAIS zur Erweiterung der Steuerung um jeweils eine Antriebseinheit (Bahn 2 und Bahn 3)

(2) ESC300 FUNK - Funksende- und Empfangsmodul zur Kommunikation zwischen Fernbedienung REMOTE und
Steuerung CONTROL (liber Kabel mit der ESC300 verbunden). Zur Verstarkung des Funksignals kénnen bis zu 2
Funkmodule angeschlossen werden.

(3) ESC300 REMOTE - Fernbedienung mit Display zur Einstellung und Bedienung der ESC300

(4) ESC300 CHARGE - Ladestation fiir die Fernbedienung ,ESC300 REMOTE". Optional mit Anschluss flr kabelge-
bundene Kommunikation tber Datenbus zwischen Fernbedienung und Grundgerat.

(5) Temperaturfihler - zur Steuerung der Anlage bei Frostbetrieb

(6) Not-Halt Taster (mindestens 1 Not-Halt Taster je Antriebseinheit/Bahn)

Optionales Zubehdr:
(7) EXP300 Expansionsmodul - zur Erweiterung der ESC300 fir bis zu 3 weitere Antriebseinheiten (Bahn 4; Bahn 5,
Bahn 6). Bestuickt mit 1, 2 oder 3 Platinen ,RELAIS* (max. 3 Platinen)
(8) Drucktaster 4-fach fir jede Antriebseinheit (Bahn), kabelgebunden, Funktionen: Start - Stop - Vor - Zurlick
(9) Mechanische oder Induktive Schalter - zum lastlosen um-/abschalten der Schieberfahrt am Bahnende

@

* Option
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3.2. Funktion der ESC300

Mit der ESC300 regeln Sie Ablauf und Funktion einer Entmistungsanlage. Die ESC300 steuert und Uberwacht dabei
die Motoren der Antriebswinden. Mit der ESC300 kénnen bis zu 6 Antriebseinheiten (Bahnen) unabhangig voneinander
gesteuert werden. Die Kontrolle der Schieberbewegung erfolgt mittels Strom- und Zeitiberwachung der einzelnen Motoren.
Einstellung und Bedienung der ESC300 erfolgen Uber eine Fernbedienung. Mit der Fernbedienung kénnen Befehle und
Informationen Uber Funk- oder Kabelverbindung zwischen Grundgerat und Fernbedienung ausgetauscht werden.

Mit einem Lernprogramm ermittelt die Steuerung die Lange vom Laufgang und den erforderlichen Motorstrom automatisch
und berechnet aus diesen Werten die Programme P1 + P2 selbststéndig. Zusatzlich kénnen die Programme P3 + P4 Gber
die Funktion ,Teachen” mit der Fernbedienung individuell eingelernt werden

Die Entmistungsanlage kann mit der ESC300 manuell oder automatisch betrieben werden. Der manuelle Betrieb der
ESC300 erfolgt direkt Uber Drucktaster an der Fernbedienung, optional Uber externe, kabelgebundene Drucktaster*.

Der Automatikbetrieb der ESC300 erfolgt zeitgesteuert Gber Timer (Stundenplan) oder temperaturgesteuert ber einen
Temperaturfuhler.

In beiden Betriebsarten kann aus folgenden 4 Programmen (P1 - P4) entschieden werden, welches Programm gestartet
werden soll.

- Programm 1 (P1) > Programm mit Standard-Ablauf (Vor- und Ricklauf, keine Tier-/Hinderniserkennung)

- Programm 2 (P2) > Programm mit vordefinierten Einstellungen, Hinderniserkennung und Taktbetrieb vor dem jeweiligen
Bahnende. Die Einstellungen von P2 sind konfigurierbar.

- Programm 3+4 (P3, P4) > Programm wird durch manuelles Abfahren der Strecke mit dem Schieber individuell gelernt
(Teachen) und automatisch gespeichert

Weitere Funktionen der ESC300:

- Uberwachung der Netzspannung und automatische Korrektur der Abschaltstréme bei Spannungsschwankungen im
Netz (z.B. durch Photovoltaik-Anlagen)

- Manuelles Ein-/Ausschalten von einzelnen Antriebseinheiten (Bahnen)

- Automatischer Programmstart Gber Stundenplan (Timer) mit 24 Startzeiten/Bahn

- Frost- und Anfrierschutz durch automatischen Programmestart bei unterschreiten einer Temperatur (Frostbetrieb)
- Automatische Anpassung der Startintervalle im Frostbetrieb bei sinkender/steigender Temperatur

- Einwegbetrieb je Startimpuls bei Laufgdngen mit Spaltenboden

- Funktion ,Treiben“ zur Verwendung des Schieber mit Treibegatter* als Kuhtreiber

- Signalausgabe fir jede Antriebseinheit zur Ansteuerung einer Zusatzsteuerung (z.B. Querférderung)

- Protokollfunktion, Update und Datensicherung mit SDHC-Speicherkarte

- Notbetrieb bei Systemausfall durch manuelle Steuerung der Schieber iber Drucktaster im Steuergerat

INFO

@ Durch Dehnung, Schmutz oder einseitiges Aufwickeln des Zugseils auf die Trommel kann sich
die Position des Schiebers geringfiigig @ndern. Fiir eine ordnungsgeméfBe Funktion der Schieber-
anlage sollte deshalb mindestens ein Schieberanschlag (an der Grundstellung) montiert sein.
Somit kann die Schieberposition bei jeder Fahrt referenziert werden. Von einem Einsatz ohne
Schieberanschlag raten wir ab. M6chten Sie die mechanische Belastung auf Zugseil und Schieber
durch den Schieberanschlag verringern, verwenden Sie mechanische oder induktive Schalter am
Laufgangende zum lastlosen Um- und Abschalten der Schieberfahrt.

* Option
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4. Montage ESC300

Allgemeine Hinweise zur Montage der ESC300

Beachten Sie fiir die Montage auch die Information zu Funkprodukten auf Seite 8. Montieren Sie die Gerate an einer
zentralen und fiir Bediener/Servicepersonal gut zuganglichen Position, auf festen, vibrationsfreien, ebenen Untergrund,
auRerhalb der Reichweite der eingestellten Tiere und geschiitzt vor Witterungseinfliissen.

Der Hauptschalter sollte direkt neben das Grundgerat montiert werden.

Elektrische Gerate sollten nicht extremer Hitze, Kélte oder extremen Temperaturschwankungen ausgesetzt werden.
Schiitzen Sie elektrische Gerate vor Spritzwasser und direkter Sonneneinstrahlung.

Montieren Sie alle notwendigen Kabelverschraubungen (beiliegend) und schlief’en Sie nach Abschluss der Montage alle
Abdeckungen und nicht benutzte Offnungen an den Geréten.

Montieren Sie Not-Halt Taster gut sichtbar und zuganglich an Stellen mit hohem Gefahrenpotential (z.B. Abtrennungen,
Durchflihrungen, Antriebswinden). Not-Halt Taster unzugénglich fiir die eingestellten Tiere montieren (Fehlauslésungen).
Entsprechend den értlichen Gegebenheiten sind mehrere Not-Halt Taster zu montieren.

Verwenden Sie nur zugelassene Kabel und Leitungen! Uberschreiten Sie nicht die maximalen Leitungslangen!

INFO

@ Entfernen (ziehen) Sie vor der ersten Benutzung/Laden die
Batterie-Schutzfolie auf der Riickseite der Fernbedienung
aus dem Batteriefach.

4.1. Montage Grundgerat ESC300

Montieren Sie das Grundgerat ESC300 Uber die mitgelieferten Befestigungslaschen (Abbildung unten) auf einem festen,
vibrationsfreien und ebenen Untergrund. Die Befestigungslaschen kdnnen, entsprechend der Montageposition, bis zu 90°
Gedreht werden.

Die Montagehéhe vom Grundgerat sollte so gewahlt werden, dass das Gerat fiir Bedien- und Wartungsarbeiten ohne
Zusatzmittel erreichbar ist. Die optimale Montagehdhe liegt bei ca. 1,8 - 2,0 m zur Oberkante Grundgerat. Das Grundgerat
darf nur waagerecht montiert werden.

Alle Kabel und Leitungen werden am Grundgerat ausschlief3lich von unten eingefihrt.

1S
1S
o
S
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4.2. Montage Ladegerdt ESC300 CHARGE

Im Ladegerat CHARGE wird die Fernbedienung REMOTE befestigt und aufgeladen. — : ‘
Das Ladegerdt CHARGE mit der Fernbedienung REMOTE kann unabhangig von '
der Position der ESC300 montiert werden. Es sollte aber eine stabile Funkver- 1
bindung zwischen Fernbedienung und Grundgerat gewahrleistet sein.

Die Befestigung vom Ladegerat erfolgt Uber 4 Befestigungslaschen. Montieren Sie
das Ladegerat auf einem festen, vibrationsfreien und ebenen Untergrund.

Die Einfuhrung der Kabel erfolgt ausschlieRlich von unten.

Spannungsversorgung Ladegerat CHARGE: 200-240 VAC.

250 mm

Ladegerat CHARGE mit Kabelverbindung: ' ’ <

Beachten Sie bei der Montage die maximal zuldssigen Leitungsléangen und Leitungs-
typen (siehe Seite 76) 170 mm

4.3. Montage Funkmodul

Montieren Sie das Funkmodul...

- Zentral, moglichst im Bedienbereich der Entmistungsanlage, in einer Hohe von
mindestens 2,5 m. Die Antenne muss nach oben zeigen. l
-]

- Nicht in die Nahe von Metallwanden, Metallbehaltern, Kabelpritschen oder anderen
metallischen Oberflachen (Abstand > 1 m)

- Nicht in unmittelbare N&he von anderen Funkeinrichtungen wie WLAN-Router,

F’:S mm
-

Mobiltelefon, Funk-Torantriebe und ahnlichen Geraten/Anlagen (Abstand > 5 m) g
- Geschiutzt vor Feuchtigkeit wie Regen, Spritzwasser, 0.4., sowie Warmeeinstrahlung B % 3
- Wenn Sie eine Ladestation CHARGE mit Kabelverbindung verwenden, muss das Oy

Funkmodul an der Ladestation angeschlossen werden. Beachten Sie hierzu den

Anschlussplan und die Position der Jumper (Steckbriicken). 98 mm

4.4. Montage Erweiterung ,,Expansion“ (Bahn 4-6)

Die Montage der Erweiterung ,Expansion“ EXP300 erfolgt gleich wie das Grundgerat (siche Seite 15). Montieren Sie
die Erweiterung ,Expansion” direkt neben dem Grundgerat.

ACHTUNG
Um Funktionsstérungen der ESC300 zu vermeiden, darf die maximale Lange der Datenbusleitung
zwischen Grundgerét und Expansion von 5 m nicht iiberschritten werden.

* Option
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4.5. Montage Temperaturfiihler

Der Temperaturfuhler wird fur die Funktion ,Frostbetrieb“ benétigt.
Montieren Sie den Temperaturfihler:

- Geschutzt vor direkter Sonnen- oder anderer Warmestrahlung ;

- An einer fir die Tiere unzuganglichen Position

Beachten Sie bei der Montage die maximale Leitungslange von 10 m.

5. Elektrischer Anschluss ESC300

5.1. Aligemeine Informationen

Der elektrische Anschluss darf nur von einem zugelassenen Elektrofachbetrieb durchgefiihrt werden. Informieren Sie sich
vor dem Anschluss der ESC300, ob die 6rtliche Versorgungsspannung und Netzleistung fiir die ESC300 ausreichend ist.
Fir den elektrischen Anschluss der ESC300 und deren Komponenten gelten die aktuell glltigen gesetzlichen Vorschriften.
Informationen zu Leitungen fir die Installation finden Sie im Installationsplan oder auf Seite 76.

ACHTUNG

Vor dem Anschluss der ESC300 und bei Reparaturarbeiten an den elektrischen Komponenten der
Anlage ist die Anlage spannungsfrei zu schalten! Bei ausgeschaltetem Hauptschalter stehen die
Anschlussklemmen am Hauptschalter unter Spannung!

Info

@ Fiir Schidden durch fehlerhaften oder nicht vorschriftsméBigen elektrischen Anschluss der
ESC300 iibernehmen wir keine Haftung und Garantieleistung! Zum Nachweis einer fachgerechten
Installation der Elektroanlage ist vom ausfiihrenden Elektroinstallationsbetrieb ein Abnahme-/
Priifprotokoll zu erstellen. Einen Anschlussplan zur Steuerung finden Sie in der Anlage dieser BA
und in der Verpackung der Steuerung.

Wichtige Hinweise zum Netzanschluss:

Der Netzanschluss fir die ESC300 muss Uber einen Hauptschalter gefiihrt werden. Montieren
Sie den Hauptschalter direkt neben der Steuerung, damit dieser bei Wartungsarbeiten gut
erreichbar ist.

Die Zuleitung fur die EXP300 darf nicht direkt an der ESC300 angeschlossen werden.
SchlieRen Sie die Zuleitung der EXP300 am Hauptschalter an, oder verwenden Sie eine
Abzweigdose fiir ESC300 und EXP300.

Der Anschluss vom Ladegerat CHARGE erfolgt unabhéngig von der ESC300

An der Steckklemme fir den Netzanschluss kénnen Leitungen mit einem Querschnitt von
max. 2,5 mm? angeschlossen werden

Erforderliche Spannungen fiir einen stéorungsfreien Betrieb:

- ESC300 mit CONTROL + RELAIS - 400 VAC/50 Hz/PE (kein Null-Leiter)
- EXP300 mit RELAIS - 400 VAC/50 Hz/PE (kein Null-Leiter)
- Ladegerat CHARGE - 200-240 VAC/PE-N

* Option
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5.1.1 Montage der Not-Halt Taster

Montieren Sie pro Laufgang mindestens einen Not-Halt Taster. Durch den Einsatz mehrerer Not-Halt Taster und eine
effektive Positionierung erhéhen sie die Sicherheit Ihrer Entmistungsanlage.
Montieren Sie die Not-Halt Taster...

- An einer gut zuganglichen Position, auch fir kleine Personen (z.B. Kinder ) erreichbar
- Im Bereich von Gefahrenstellen. (z.B. Wand-/ Tordurchfiihrung, Personalbriicken, Abwurf, Antriebswinde)
- Unzugénglich fiir die Tiere (Fehlauslésung!)

ACHTUNG!
Wurde nicht mindestens ein Not-Aus Taster je Bahn angeschlossen, darf die Entmistungsanlage
nicht in Betrieb genommen werden!

5.2. Anschluss Grundgerit ESC300

ACHTUNG! - Beachten Sie den Anschlussplan zur ESC300. (Verpackung ESC300 und Anlage dieser BA)

Der Anschluss der Netz-Zuleitung erfolgt Giber eine 3-polige Steckschraubklemme (1) am ,Netz-Eingang® (2) auf der
CONTROL-Platine. Der Anschluss aller Schutzleiter (PE) erfolgt an der Sammelklemme Schutzleiter (3). Ein Null-Leiter
wird nicht angeschlossen. Die Spannungsversorgung der Platinen RELAIS fiur Bahn 2 + 3 erfolgt Uber die Klemmen
~Erweiterung*“ (4). Diese Verbindungen sind werkseitig vormontiert und kénnen bei Austausch oder Erweiterung abgezogen/
aufgesteckt werden.

5.3. Anschluss Expansionsmodul - EXP300

Der Anschluss der Netz-Zuleitung erfolgt Gber eine 3-polige Steckschraubklemme (1) am ,Netz-Eingang“ (2) der
linken RELAIS-Platine. Die Zuleitung fir die EXP300 wird hierzu parallel zur Zuleitung der ESC300 am Hauptschalter
angeschlossen. Alternativ kdnnen Sie nach dem Hauptschalter eine Abzweigdose montieren und hier die Leitungen
verbinden. Die weiteren RELAIS-Platinen fir Bahn 5 + Bahn 6 werden iber die Steckbriicken ,Erweiterung” (4) verbunden.

ACHTUNG

Die Netz-Zuleitung fiir das Expansionsmodul EXP300 darf nicht iiber die Klemmen ,,Erweiterung*
an der ESC300 angeschlossen werden. Beachten Sie die maximale Lange fiir die Datenbusleitung
der EXP300 von 10 m!

o, ESC38@-Control-04 {
9 e it WW29/12 . | R
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5.4. Anschluss der Ladestation ESC300 CHARGE

Die Ladestation CHARGE dient zum Aufladen und Aufbewahren der Fernbedienung REMOTE Sie wird unabhangig von
der Steuerung ESC300 an die Spannungsversorgung angeschlossen. Fir die Ladestation CHARGE ist eine Anschluss-
Spannung von 200-240 VAC/50 Hz erforderlich. Der Netzanschluss erfolgt direkt am Netzteil.

Option Datenkabel

Die Ladestation kann zusatzlich mit einem Datenlibertragungsmodul ausgestattet sein. Die Bedienung der ESC300 kann
dann - zusatzlich zum Funkbetrieb - bei eingehangter Fernbedienung REMOTE Uiber eine stérungsfreie Kabelverbindung
erfolgen.

Der Anschluss vom Datenkabel erfolgt an der Klemmleiste vom Datenlbertragungsmodul. Beachten Sie fir die Instal-
lation den Anschlussplan und - je nach Kombination - die Position der Jumper auf dem Datenlibertragungsmodul und dem
Funkmodul.

Anschluss der Ladestation CHARGE:

Befestigungsschrauben der Grundplatte entfernen
Anschlussabdeckung am Netzteil entfernen

Netzteil anschlieRen.

Anschlussabdeckung am Netzteil montieren

Option - Datenkabel am Datentibertragungsmodul anschlieen
Grundplatte der Ladestation wieder montieren

o gk wN =

Abbildung:
(1) Ladestation CHARGE mit Netzteil und Dateniibertragungsmodul (Option)
(2) Anschluss Netzteil 200-240 VAC/50 Hz
(3) Anschluss Datenkabel

* Option
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5.5. Anschluss optionales Zubehor (Endschalter, Drucktaster, Signalgeber)

Optionales Zubehor fur die ESC300 sind Endschalter, Drucktaster und Signalgeber. Damit kénnen die erweiterten
Funktionen der Steuerung genutzt werden. Informieren Sie sich vor dem Anschluss von Zubehdr UGber die Leitungslangen,
-typen und -querschnitte im Installationsplan.

Folgendes Zubehér kann an der Steuerung angeschlossen werden:
Mechanische/elektronische Endschalter (1) >>> An jedem Laufgangende kann ein Endschalter zum lastlosen Um- oder
Abschalten der Schieberfahrt montiert werden.

Drucktaster (2) >>> Sie kdnnen fiir jede Bahn einen kabelgebundenen Drucktaster fiir die Steuerung der Bahn anschlief3en.
Mit dem Drucktaster stehen Ihnen die Funktionen START - STOP - VOR - ZURUCK zur Verfiigung.

Signalgeber (3) >>> Uber optische (Blinkleuchte) oder akustische (Hupe) Signalgeber kénnen z.B. Stérungen gemeldet

oder ein Signal wahrend der Funktion ,Treiben“ wiedergegeben werden.
. - ?

)

® o
v—'
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6.

Die Fernbedienung ESC300 REMOTE

Beschreibung und Funktion der Tasten

(1)

|

ESC

Offnet das Hauptmenti

Abbruch einer Aktion wahrend der Eingabe
Schrittweise Riickwartsnavigation (zurtick) im Menu
Beendet das Teachen in Programm P3 + P4

»Querford. Ein“ - Legt beim Teachen von P3/P4 fest, an welcher
Position die Querférderung automatisch gestartet wird.

Die Auswahl im Menu 6ffnen oder Bearbeiten
Speichern einer Einstellung
Bestatigung / Quittieren einer Meldung (z.B. Fehler)

Manuelle Programmauswahl auf der Startseite (+)
Navigation in der Mendliste nach oben
Andern eines ausgewahlten Wertes (+)

Manuelle Programmauswahl auf der Startseite (-)
Navigation in der Mentiliste nach unten
Andern eines ausgewahlten Wertes (-)

Wechsel zwischen Bahnen auf der Startseite (-)
Cursor im Meni nach links bewegen

Wechsel zwischen Bahnen auf der Startseite (+)
Cursor im Meni nach rechts bewegen

Manueller Programmstart
Das angezeigte Programm (P1 - P2 - P3 - P4) auf der
angezeigten Bahn (1 - 6) starten

(Start)
(10) . Taste STOP
) Bei VOR / ZURUCK wird die Schieberfahrt gestoppt
(Stop) Beim ,Teachen® pausiert die Schieberfahrt (= Pausenzeit)

Bei Automatikbetrieb (Stundenplan oder START):
- 1x driicken im Automatikbetrieb = Pause
- 2x driicken im Automatikbetrieb = Abbruch

(11) F

(Zuriick)

Manueller Betrieb > fahrt den Schieber riickwarts
Beim ,Teachen” (P3 + P4) > Start Rickwarts

(11) [:I

(Vor)

Manueller Betrieb >>> fahrt den Schieber vorwarts
Beim ,Teachen” (P3 + P4) > Start Vorwarts

* Option
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6.1. Benutzung der Fernbedienung ESC300 REMOTE

Hinweise zum Umgang mit der Fernbedienung ESC300 REMOTE:

Entfernen Sie vor der ersten Benutzung die Batterie-Schutzfolie auf der Riickseite der Fernbedienung am Batteriefach
(Folie aus dem Batteriefach ziehen)

Nach Einschalten der Fernbedienung (Druck auf beliebige Taste) erscheint die Boot-Anzeige (PRINZING-Logo, Software-
version, Funkkanal und ,Bitte warten...“). Nach ca. 3-4 sek. ist die Fernbedienung einsatzbereit

Priifen Sie vor Benutzung den Ladezustand der Akkus (Symbol im Display ). Betragt der Ladezustand unter 50%, laden
Sie die Fernbedienung in der Ladestation ESC300 CHARGE vollstandig auf. Die Aufladedauer ist abhangig vom Ladezu-
stand der Akkus. Das Aufladen vollstandig entleerter Akkus dauert ca. 12-14 Stunden.

Sind die Akkus der Fernbedienung entladen, hangen Sie die Fernbedienung zur Bedienung der ESC300 in die Ladestation
CHARGE

Befindet sich die Fernbedienung nicht in der Ladestation, wird nach 30 sek. ohne Tastenbetatigung die Helligkeit des
Display reduziert, nach 5 min wird die Fernbedienung in den Standby (Energiesparmodus) gesetzt und das Display
abgeschaltet. Befindet sich die Fernbedienung im Standby-Modus, muss sie durch einen Tastendruck aktiviert werden.

Um ein entladen der Akkus zu verhindern, stecken Sie die Fernbedienung bei Nichtbenutzung in die Ladestation.
Vor Benutzung der Fernbedienung priifen Sie die Signalqualitat (Funk-Symbol im Display dl). Wird die Funkverbindung

unterbrochen, kann die Anlage nicht mehr mit der Fernbedienung bedient werden! Sorgen Sie deshalb fiir einen optimalen
Funkempfang (z.B. freies Funkfeld, optimale Montage Funkmodul, zusatzliches Funkmodul)

Die Displaybeleuchtung kann in verschiedenen Farben erfolgen. Dabei bedeuten:
- Weil3 > Standardanzeige, alles o.k.
- Gelb > Ausgabe einer Warnmeldung, z.B. ,Keine Kommunikation...”
- Rot > Ausgabe einer Fehlermeldung, z.B. ,Fehler Not-Halt In*

Bei einer Hinweis-/Fehlermeldung ertont an der Fernbedienung ein Signalton.

N TIPP
~,
;, ~ Um Unterbrechungen wéhrend der Inbetriebnahme/Programmierung durch einen leeren Akku zu
vermeiden, laden Sie die Fernbedienung vorher vollstindig auf!
INFO
Halten Sie die Kontakte auf der Riickseite der Fernbedienung sauber. Verwenden Sie zum Reinigen
verschmutzter Kontakte geeignete Reinigungsmittel (z.B. Kontaktreinigungsspray, Pinsel, Lappen).

Verschmutzte Kontakte keinesfalls mechanisch mit Schieifpapier, Drahtbiirste, o.4. reinigen!

* Option
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6.2. Anzeige Display - im Betrieb

Startseite

IEl D% zzecit:ovEY

< Info-Zeile

BEEE
AEE

1 Fos =
I

=
Ve

< Betriebsanzeige

] i

(1] E]EEIE]

< Zustandsanzeige Bahn

Symbol Bedeutung Anzeigeoptionen
Ausgewahltes Programm fiir den manuellen Start| Il [ Programm P1-P2-P3 - P4
Uiber die START-Taste Programm ,Lernen* aktiv
Auswahl P1 - P2 - P3 - P4 mit Pfeil t / ‘ ﬁ Programm ”Treiben“ aktiv
@ Automatikbetrieb Gber Stundenplan Timer) ist aktiv
o i%? Frostbetrieb ist eingeschaltet
=)
'ﬁ °C Anzeige der aktuellen Temperatur A Temperaturfihler nicht angeschlossen
[=
S 11:07 | Anzeige der Uhrzeit.
kS
- Ladezustand der Akkus in der Fernbedienung
EI Wahrend dem Laden pulsiert die Anzeige. D / D Akku entladen / voll geladen
I Anzeige Signalstarke Funk bei entnom-
III mener Fernbedienung
# Fernbedienung ist mit der Ladestation verbunden
r Fernbedienung ist Uber Kabel
(Datenbus) mit der ESC300 verbunden
Anzeige der ausgewahlten Bahn.
o 1 Wechsel zwischen den Bahnen mit 4 / = 1-2-3-4-5-6
2 pos |IST-Position (Zeit in sek) des Schiebers nach
& dem letzten Startbefehl Anzeige von Hinweis- und Fehlermeldungen sowie
b sonstigen Informationen.
) 1 IST-Anzeige der aktuellen Stromaufnahme
=
3 E Betriebsart Spaltenboden ist eingeschaltet
éﬁ* Funktion Frostbetrieb ist aktiv
|4 | Schieberfahrt wurde im Riicklauf abgeschaltet
P | Schieberfahrt wurde im Vorlauf abgeschaltet
Il | Schieberfahrt ist in Pause
£ Bl | Schieber wurde manuell gestoppt
o Teachen beendet. Der Schieber steht.
S % | Schieberposition nicht bekannt
© ! | Hinweis-/Fehlermeldung
5 P> / « | Schieber fahrt vorwarts / riickwarts
S | P L/ L |Lernfahrt vorwarts / riickwarts
§ PP /4P | Schieber in Parkposition (vorn/hinten)
2]
=] S L
N [1]..[6] Bahn EIN (On)
[1] Aktueller Zustand der Bahn 3| Bahn AUS (Off)
Bahn aktiv - Schieber fahrt
* Option
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6.3.

Anzeige Display - in den Einstellungen

® @ ® @ ®

t riebnahme Bahn © 1

EoInl:i

©
otartwe

Lernen 7

Motorentest Bahn Lasnae o
Lernen Eahn lasnas

SR
L]
ERIE B —©—s=0ein 4 =is

=
i n

(1

Bezeichnung Meniipunkt oder der Einstellung (Parameter)

)

Untermendi, Menipunkt oder Parameter - Auswahl mit: Pfeil 1/ 8

@)

Einstellbarer Wert - zum andern driicken Sie: ¢ >>> 1/ § >>> @

(4)

Ausgewahlte Bahn

®)

Ausgewahlten Aktion und Informationen z.B. zur weiteren Bedienung

(6)

Anzeige fir mogliche Aktion durch den Bediener
m oder ESC = Aktion abbrechen / weiter ohne speichern

l:. oder 4l = Aktion ausfiihren / Einstellung speichern

Beachten Sie folgende Hinweise zur Bedienung des Meniis

Das Menu der ESC300 wird mit der Taste ESC gedffnet
Navigieren Sie im Meni mit den Pfeiltaste
Ein Untermenu, MenlUpunkt oder Parameter der ausgewahlt wurde, wird schwarz hinterlegt

Driicken Sie ENTER (4) um einen Menlpunkt zu 6ffnen oder einen Parameter/Wert zu bearbeiten

Zum Andern der gewéhlten Parameter/Werte driicken Sie die Pfeiltasten ( #/8 )

Zum Auswahlen einer Ziffer, oder zum positionieren des Cursor driicken Sie die Pfeiltasten ( 4m/m )

Driicken Sie ENTER ( 4 ), um eine Einstellung zu speichern

Driicken Sie ESC im Menu, um eine Eingabe abzubrechen oder im Menii eine Ebene zurlick zu wechseln

* Option
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7.

Inbetriebnahme

Die Steuerung ESC300 darf erst in Betrieb genommen werden, wenn

- Die elektrische Anlage unter Einhaltung der gesetzlichen Vorschriften vollstdndig montiert wurde. Fiir den Nachweis
ist ein Abnahmeprotokoll vom ausflihrenden Elektro-Installationsbetrieb zu erstellen.

- Sichergestellt ist, dass durch den Betrieb der ESC300 keine Gefahren fir Personen und Tieren entstehen
- Die Fernbedienung REMOTE mind. 50% aufgeladen ist (100% Aufladung empfohlen)

Informieren Sie sich vor Inbetriebnahme der Steuerung iiber
die Funktionen der Tasten an der Funkfernbedienung! (siehe Seife 217)

O

INFO

Die vollstidndige Dateniibertragung zwischen Fernbedienung REMOTE und Grundgerédt kann mehrere
Minuten in Anspruch nehmen. Stellen Sie sicher, dass nach jeder Programmierung/Einstellung eine
stabile Verbindung zwischen Fernbedienung REMOTE und Grundgerét vorhanden ist.

Nach abgeschlossener Inbetriebnahme und erfolgreichem Funktionstest kbnnen die Einstellungen
auf der SD-Karte manuell gesichert werden. Somit haben sie jederzeit die Méglichkeit, liber die
Importfunktion die Einstellungen wiederherzustellen (weitere Infos hierzu Seite 54)

7.1. Steuerung Einschalten
1. Schalten Sie den Hauptschalter der ESC300 EIN (On) > die ESC300 o .
wird gestartet. Nach abgeschlossenem Bootvorgang blinkt die griine E] z2fC 11t E‘?Iil il
LED im Deckel vom Grundgerat langsam und gleichmaRig. 1 Fos = BE@E =
2. Schalten Sie die Fernbedienung EIN > Driicken Sie hierzu eine I = @88 &

beliebige Taste auf der Fernbedienung. Nach einer kurzen Initialisierung/

i 7 7
Funkaufbau wird die Startseite angezeigt. |I|

3. Die Steuerung ist jetzt betriebsbereit.

®

INFO

Bei der ersten Inbetriebnahme und wenn die ESC300 ldngere Zeit nicht eingeschaltet war, miissen
Datum und Uhrzeit neu eingestellt werden! Es erfolgt KEIN automatisches Umstellen von Sommer-/
Winterzeit!

7.2. Sprache - Datum - Uhrzeit einstellen
1. Driicken Sie ESC >>> Das Hauptmenii wird gedffnet .
2. Wahlen Sie ,Grundeinstellung” > Driicken Sie ENTER ( ¢ ) >>> Grundeinstel buna
. ahlen Sie ,Grundeinstellung ricken Sie
MenUpunkt ,Grundeinstellung” wird gedffnet mﬁ oH, 1,3_51:"'?
3. Im Meni ,Grundeinstellung* Sprache, Datum oder Uhrzeit wahlen Uhrzeit 11:44
. . . . Eabin—FAuswah |
4. Driicken Sie ENTER ( # ) um den gewahlten Parameter zu andern 3
5. Driicken Sie die Pfeiltasten ( #/% oder 4m=) zum andern/bearbeiten m “
6. Driicken Sie ENTER (4 ) um die Einstellung zu speichern
7. Dricken Sie ESC bis die Startseite angezeigt wird
* Option
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7.3. Bahnen Ein- oder Ausschalten

Die ESC300 erkennt automatisch, wie viele Bahn-Module (ESC300 RELAIS) mit der ESC300 CONTROL verbunden sind.
Jedes mit der ESC300 CONTROL verbundene Bahn-Modul (ESC300 RELAIS) wird im Display angezeigt.

Méchten Sie einzelne Bahnen nicht nutzen, so kénnen diese Bahnen im Meni ,Grundeinstellungen® deaktiviert werden.
Beim Deaktivieren einer Bahn bleiben alle Einstellungen fir diese Bahn erhalten. Eine deaktivierte Bahn wird durch ein
Symbol mit unterbrochener Auf3enlinie angezeigt.

Bahnen aus-/einschalten

© N Ooh N

Abbildung

Driicken Sie ESC >>> Das Hauptmeni wird gedffnet
Wahlen Sie ,,Grundeinstellung” > Driicken Sie ENTER ( ¢ ) >>> Menupunkt ,Grundeinstellung® wird gedffnet
Wahlen Sie ,Bahn-Auswahl“ > Driicken Sie ENTER ( ¢ ) >>> Menupunkt ,Bahnauswahl® wird gedffnet
Wahlen Sie mit den Pfeiltasten ( #/% ) eine Bahn
Driicken Sie ENTER ( ¢ ) um die Einstellung zu bearbeiten

Driicken Sie die Pfeiltasten ( #/% ) um die Einstellung zu dndern (On/Off)
Driicken Sie ENTER ( ¢l ) um die Einstellung zu speichern
Driicken Sie ESC bis die Startseite angezeigt wird

(1) Menipunkt Bahnauswahl >>> Die Bahnen kdnnen hier ein- oder ausgeschaltet werden (On/Off)
(2) Anzeige flr eingeschaltete Bahnen
(3) Anzeige fiir eine ausgeschaltete Bahn

O

E Bahn-Auswah |l

Bahn 1 aktiw (B
Bahn 2 aktiw (]|
Babn 2 aktiuw oFF

HEE KN

;

P
—p CIE1[E]

1
I'n.'l
L1

* Option
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7.4. Inbetriebnahme einer Bahn

Die Inbetriebnahme ist die Grundlage flr den spateren Betrieb der Entmistungsanlage und muss fir jede angeschlossene
Bahn einzeln durchgefiihrt werden!

Folgende Parameter werden bei der Inbetriebnahme festgelegt:

- Motortyp >>> Nennleistung (kW) fir die angeschlossenen Motoren (siehe Typenschild Motor)
- Motorentest >>> Drehrichtung fiir die angeschlossenen Motoren testen

- Lernen >>> Der notwendige Abschaltstrom der Motoren und die Fahrzeiten (Lange Bahn) fir Vor- und Ricklauf
werden automatisch ermittelt und gespeichert.
ACHTUNG - Der Schieber muss vor dem Lernen in Grundstellung stehen!

- Abschaltung Vor/Zuriick >>> Abschaltstrom Motor - Wird beim ,Lernen* automatisch ermittelt. Kann manuell geadndert
werden.

Inbetriebnahme einer Bahn:

1. Dricken Sie ESC >>> Das Hauptmeni wird gedffnet
2. Wabhlen Sie eine Bahn > Driicken Sie ENTER ( ¢ ) >>> Meni ,Bahn X*

wird geoffnet. OFF
3. Wahlen Sie ,Inbetriebnahme*” > Driicken Sie ENTER ( ¢ ) >>> undenrk Lan

MenUpunkt ,Inbetriebnahme* wird gedffnet Treiben
4. Fihren Sie die einzelnen Einstellungen, wie in den folgenden Kapiteln 1 “

beschrieben, durch.

INFO

@ Nach volistindig ausgefiihrter Inbetriebnahme ist die Steuerung ESC300 mit den Programmen P1 +
P2 betriebsbereit. (siehe Kapitel Betrieb) Bei Austausch, Erweiterung oder Anderung von einzelnen
Komponenten an der Entmistungsanlage (z.B. Motoren, Bahnldnge, o.a.) muss die Inbetriebnahme
fiir die betroffene Bahn neu ausgefiihrt werden.

ACHTUNG
Anderungen an eingestellten Parameter oder unvollistindige bzw. falsche Einstellung der
Parameter kann zu Fehlfunktionen der Steuerung fiihren!

* Option
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7.41 Einstellung Motortyp (Nennleistung)

QL TIPP
Al - Die Motor-Nennleistung (kW) finden Sie auf dem Typenschild am Motor der Antriebswinde.
’ Die Werkseinstellung der Motoren ist 0,55 kW.

Einstellung Motortyp (Nennleistung in kW) fiir die Antriebswinden:

1. Wechseln Sie zum MenuUpunkt ,Inbetriebnahme® fir die jeweilige Bahn i
(siehe Seite 27) E Inbetrisbnabme

Wahlen Sie einen Motor aus. Zeile 1 = Motor 1, Zeile 2 = Motor 2.
Driicken Sie ENTER ( 4 ) um die Motor-Auswahl zu bearbeiten
Driicken Sie die Pfeiltasten ( #/% ) um die Motorleistung auszuwahlen
Driicken Sie ENTER ( ¢l ) um die Auswahl zu speichern

Fihren Sie die Einstellung fiir beide Motoren durch. Bei Einsatz nur
einer Antriebswinde (Doppelwinde) stellen Sie beide Motoren gleich ein!

7. Driicken Sie ESC bis die Startseite angezeigt wird

ook wbd

7.4.2 Motorentest durchfiihren

Der Motorentest dient zum feststellen der Drehrichtung der Antriebswinde. Fiihren Sie einen Motorentest durch...
- Nach einer Neuinstallation der Antriebswinden
- Nach Reparatur oder Austausch eines Antriebsmotor
- Nach Anschluss- oder Reparaturarbeiten an der Motor-Zuleitung oder deren Anschlussklemmen

Motorentest durchfiihren:

Wechseln Sie zum MenUlpunkt ,Inbetriebnahme* fiir die Bahn (siehe Seite 27)
Wabhlen Sie ,Motorentest®
Driicken Sie ENTER ( ¢l ) um den Motorentest zu 6ffnen

Pobd-=

jeweilige Taste gedriickt (Totmannbetrieb)
5. Nach Abschluss des Motorentest driicken Sie ESC, bis die Startseite angezeigt wird

Testen Sie die Drehrichtung der Motoren > Taste VOR = Motor 1 - Taste ZURUCK = Motor 2. Halten Sie dabe:i die

INFO
@ Priifen Sie die Drehrichtung des Motors bei direktem Blickkontakt zur Seiltrommel. Ist die
Drehrichtung falsch, muss der Motoranschluss durch eine Elektrofachkraft gedndert werden.

o >) (m]
Motorentest mit:
=r OR~ZUROCE,
(Motor 2 Motor 1)
ESCzuweiter

* Option
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7.4.3 Lernen - Lernfahrt ausfiihren

Fir den Betrieb der ESC300 ist es erforderlich, die Lernfahrt mit dem Programm ,Lernen“ auszufiihren. Wahrend dem
Lernen ermittelt die ESC300 den optimalen Abschaltstrom der Motoren und die Bahnlénge. Aus den gelernten Werten
werden automatisch die Parameter fir die Programme P1 + P2 erstellt und gespeichert.

Fiihren Sie das Programm ,Lernen® aus... Bahn 1
- Bei Inbetriebnahme oder Erweiterung der ESC300 >
) . . Lernen 7
- Nach andern der Bahn- oder Schiebereigenschaften (z.B. Belagwechsel, Eahn | aenae A =
Bahnlange, Schiebergrofie, Witterung) Eahn |l asnas B s
- Bei haufigen Fehlermeldungen der Anlage (Hindernis, Uberlast . .
9 g ge ( ) ESC=nein 4 =ia
INFO
Wird das ,,Lernen“ nicht ausgefiihrt, ist die ESC300 nicht betriebsbereit. Der manuelle Betrieb ist
nur eingeschrénkt, der Automatikbetrieb nicht méglich.

Bevor Sie die Lernfahrt starten, beachten Sie bitte folgende Hinweise!

- Prifen Sie vor der Lernfahrt die Einstellung fir Motorleistung und Drehrichtung!

- Prifen Sie vor der Lernfahrt den Laufgang auf Hindernisse (z.B. vorstehende Kanten, offene Dehnungsfugen,
Gegenstande in der Fiihrungsschiene, u.s.w.).

- Der Schieber muss beim Start der Lernfahrt in seiner Grundstellung (am Anschlag) stehen!

- Fir die Lernfahrt missen an beiden Enden vom Laufgang Anschlage montiert sein. Ist das nicht der Fall, verwenden
Sie die Funktion ,Teachen® fur diesen Laufgang.

- Achten Sie darauf, dass der Schieber den Laufgang vollstandig abfahrt. Wird die Schieberfahrt vor Erreichen der
Endposition unterbrochen/abgebrochen, muss die Lernfahrt wiederholt werden.

- Das Lernprogramm kann auf mehreren Bahnen gleichzeitig ausgefiihrt werden.

- Wahrend der Lernfahrt fahren die Motoren mit ihrer maximalen Nennleistung (100 %)! >>> ACHTUNG: Maximale
Zugkraft der Antriebswinde!!!

- Eine durchschnittliche Menge Dung im Laufgang wahrend der Lernfahrt ist optimal fir das Ergebnis.

- Bei einem neuen Laufgang sollte die Lernfahrt nach ca. 6-8 Wochen wiederholt werden. Laufgang und Schieber sind
dann etwas ,eingelaufen® und bendétigen einen geringeren Abschaltstrom.

Lernfahrt ausfiihren:

1. Bringen Sie den Schieber in seine Grundstellung (z.B. am Anschlag)

Offnen Sie das Menii und wahlen Sie eine Bahn

Wechseln Sie zum Menupunkt ,Inbetriebnahme® (siehe Seite 27)

Wahlen Sie ,Lernen®im Meni > Driicken Sie ENTER ( ¢ ) um ,Lernen“ zu

offnen

5. Driicken Sie ENTER ( ¢l ) um die Lernfahrt zu starten (ESC zum
abbrechen)

6. Motor 1 startet die Schieberfahrt Vorwarts. Der Schieber muss jetzt
vollsténdig (Vor und Zurlick) Gber den Laufgang fahren.

7. Wahrend der Lernfahrt wechselt das Display zurlick zur Startseite. Die
Lernfahrt wird mit einem Symbol ( ®L ) am Display angezeigt. Nach
Abschluss der Lernfahrt werden die gelernten Werte automatisch gespei-
chert.

oD

* Option
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7.5. Ubersicht Programme an der ESC300

7.5.1 Allgemeine Informationen zu den Programmen P1 - P4

Fir den Betrieb der Steuerung stehen fiir jede Bahn 4 Programme zur Verfigung (P1 - P2 - P3 - P4).
Diese 4 Programme konnen:

- Manuell ausgewahlt und mit der Taste START gestartet werden
- Im Timer (Stundenplan) einer Startzeit zugewiesen werden
- Dem Frostbetrieb zugewiesen werden

Werkseitig ist an der ESC300 immer Programm 1 (P1) eingestellt.

INFO
@ Vor Verwendung der Programme P1 + P2 muss die Lernfahrt durchgefiihrt werden! Vor
Verwendung von P3 + P4 miissen diese Programme angelernt (geteacht) werden.

7.5.2 Programm P1 - Beschreibung

Programm P1 ist das Grundprogramm der ESC300 und beinhaltet keine zusatzlichen Optionen zur Einstellung der
Schieberfahrt. Bei Auslieferung und nach einem Werks-Reset ist Programm P1 an der ESC300 eingestellt.

Ablauf der Schieberfahrt bei Programm P1:
Start > Vorlauf (1) bis Anschlag > Wende > Ricklauf (2) bis Anschlag > Stop

Hinweise zu Programm P1:

Bei einem Hindernis im Vorlauf wird die Schieberfahrt gestoppt und auf Riicklauf umgeschaltet.
Bei einem Hindernis im Ricklauf wird die Schieberfahrt gestoppt (beendet)

INFO
@ Im Programm P1 gibt es keinen zeitlichen Programmablauf. Bei manuellem oder automatischen
Start kann der Schieber im Programm P1 aus jeder Position gestartet werden.

* Option
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7.5.3 Programm P2 - Beschreibung

Durch die Lernfahrt werden alle erforderlichen Parameter (Bahnldnge, Abschaltstrom) fir Programm P2 automatisch
ermittelt und eingestellt. Nach der Lernfahrt ist das Programm ohne weitere Einstellungen einsatzbereit. Die automa-
tisch ermittelten Programmparameter kénnen individuell angepasst werden. Ausfihrliche Informationen zum Andern der
Programmparameter finden Sie auf Seite 49.

Funktion Programm P2:

- Tier- und Hinderniserkennung bis zum Taktbetrieb im Vorlauf (1) und Rucklauf (2)
- Taktbetrieb (Schrittschaltung) vor dem Bahnende im Vorlauf (1) und Ricklauf (2)

INFO
@ Der Schieber fdahrt im Programm P2 nach einem zeitlichen Programmablauf. Bei manuellem oder
automatischen Start von P2 muss der Schieber immer aus der Grundstellung gestartet werden.

Abbildung - Parameter fir Programm P2:

(1) Zeit bis Takten (Vor)
(2) Taktdauer (Vor)

(3) Pausendauer (Vor)
(4) Anzahl Takte (Vor)
(5) Zeit bis Takten (Ruck)
(6) Taktdauer (Riick)

(7) Pausendauer (Riick)
(8) Anzahl Takte (Rick)
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7.5.4 Programm P3 + P4 (Teachen) - Beschreibung

Die Programme P3 und P4 kénnen vom Benutzer individuell eingelernt werden. Das Einlernen der Programme erfolgt
mit der Fernbedienung, durch Abfahren des Laufgangs mit dem Schieber. Dabei werden alle Schieber-Bewegungen
aufgezeichnet und gespeichert. Pro Fahrtrichtung (Vor/Zuriick) stehen 50 Fahrbefehle (Vor, Zuriick, Pause) zur Verfiigung.

Funktionen Programm P3 + P4:

Die Schieberfahrt kann in eine beliebige Richtung beginnen (Vor- oder Riicklauf)
Wahrend der Schieberfahrt kdnnen mehrere Richtungswechsel erfolgen

Es missen keine Parameter programmiert werden. Das Erstellen des Programmablaufs erfolgt nur lber die
Bedientasten (VOR - ZURUCK - STOP) an der Fernbedienung.

Der Befehl zum Start furr eine Querférderung (Ausgangssignal) kann individuell, bis zu 5 mal festgelegt werden (Taste
F1 beim Teachen)

Die Tier-/Hinderniserkennung erfolgt bis 15 Sekunden vor dem Anschlag/der Endposition.

INFO
@ Der Schieber fahrt im Programm P3 + P4 nach einem zeitlichen (geteachten) Programmablauf. Bei

manuellem oder automatischen Start von P3 + P4 muss der Schieber immer aus der geteachten
Startposition gestartet werden.

Hinweise zum Programm P3 + P4

Prifen Sie vor dem Teachen, ob das Funksignal Uber den gesamten Nutzungsbereich stabil ist
Prifen Sie vor dem Teachen, ob die Fernbedienung ausreichend aufgeladen ist

Bei Fehlbedienung oder Anderung vom Programmablauf muss das Teachen wiederholt werden
Wurde das Teachen abgebrochen, miissen Sie neu vom Startpunkt beginnen

Die Fahrstrecke des Schiebers sollte zwischen einzelnen Pausen mindestens 50 cm betragen

Der Abstand zwischen Schieber und Endanschlag sollte bei der letzten Pause min. 50 cm betragen
Die Tier-/Hinderniserkennung endet automatisch 15 sek vor dem Anschlag/der Endposition.

Funktion der Tasten an der Fernbedienung ,,REMOTE" beim Teachen:

PRIN Startet die Schieberfahrt in die gewahlte Richtung (zurtck/vor), bis ...

- die Taste STOP (Pause) gedriickt wird
- der Schieber gegen den Anschlag, Endschalter oder ein Hindernis fahrt

Unterbricht die Schieberfahrt (Pause).

. Position und Dauer werden im Programm als Pause tibernommen!

Legt die Funktion ,Querférderung Ein“ an der aktuellen Schieberposition fest.

ESC

F1 Die Taste kann wahrend der Schieberfahrt und 5x je Richtung gedriickt werden.

Beendet das Teachen >>> die Anzeige wechselt zur Abfrage ,, Teachen beendet”

ausgewahlten Programm (P3/P4) gespeichert. Das Teachen ist beendet.

Wird die Anzeige , Teachen beendet* angezeigt, driicke Sie die Taste ENTER >>> Die Positionen werden im

* Option
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Das Programm P3 oder P4 Teachen

Beachten Sie folgende Hinweise beim Teachen:

Das Teachen erfolgt mit den Tasten VOR - ZURUCK - STOP. Die Tasten miissen nur kurz gedriickt werden.
Jeder Stop (Taste STOP) wird als Pausenzeit gespeichert!

Start- und Endpunkt vom Schieber sollten beim Teachen immer an der gleichen Position sein, missen aber nicht
am Bahnende (Anschlag) sein

Maochten Sie das Teachen nicht am Startpunkt beenden, mussen Sie mit dem direkt nachfolgendem Programm
sicherstellen, dass der Startpunkt vom Folgeprogramm am Endpunkt des vorherigen Programmes ist. Dazu kdnnen
Sie die Programme P3 + P4 kombinieren.

Steht beim Teachen ein Hindernis im Weg (Kuh, Betonkante o.a.), wird dies als Bahnende erkannt. Danach kann
nicht mehr in die gleiche Richtung gefahren werden. In diesem Fall muss dass Teachen wiederholt werden.

Verwenden Sie auch beim Teachen immer mindestens einen Endanschlag am Laufgangende. So ist ein regelmaRiges
referenzieren der Schieberposition gewahrleistet.

Programm P3 + P4 kénnen nicht bearbeitet werden. Bei Anderung einzelner Positionen muss das Programm neu
geteacht werden.

Abbildung 1:
Beispiel fur die Kombination der Programme P3 und P4

Pro

Pro

Abbild

@ = Start-/Endposition Schieber

gramm 3 (P3) ) >

?

gramm 4 (P4) " >

ﬁ
ﬁ

ung 2 - Abkalbebereich im Laufgang:

Verwe

ndung der Programme P3 (Raumen auf3erhalb vom Abkalbebereich) + P4 (Raumen mit Abkalbebereich)

@ = Start-/Endposition Schieber

Abkalbebereich 2
4 4 S
Programm 3 (P3) ) , 5
< A | 2
o)
<
Abkalbebereich R R =
& v |4 S
Programm 4 (P4) R < 4 < - < &<
g - 4 & 4 P g
& ) | Al el
<
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Programm P3 teachen

1. Fahren Sie den Schieber mit den Tasten ZURUCK / VOR (|« /| ) zur Startposition

Driicken Sie ESC >>> Das Hauptmenu wird gedffnet
Wahlen Sie eine Bahn > Driicken Sie ENTER ( ¢ ) >>> Menii ,Bahn...* wird gedffnet
Wahlen Sie ,Programm 3“ > Driicken Sie ENTER ( @ ) >>> Menlpunkt ,Programm 3“ wird gedtffnet
Wahlen Sie ,Teachen“ ( #/% ) > Driicken Sie ENTER ( 4l ) um den Meniipunkt ,Teachen® zu 6ffnen
Fahren Sie den Schieber entsp_rechend dem gewiinschten Ablauf (iber den Laufgang. Verwenden Sie die
jeweiligen Tasten (VOR - ZURUCK - STOP) um die Schieberfahrt zu steuern. Folgen Sie den Anweisungen im
Display.

Zum Teachen beenden fahren Sie den Schieber bis zum Anschlag oder driicken Sie die Taste STOP
Driicken Sie ESC um das Teachen zu beenden >>> Meldung ,Teachen beendet® wird angezeigt

9. Dricken Sie ENTER ( ¢ ) um das Programm zu speichern >>> Menipunkt ,Programm 3“ wird gedffnet
10. Driicken Sie ESC bis die Startseite angezeigt wird, oder navigieren Sie zu einem anderen MenUpunkt.

ook wbd

© N

INFO
@ Méchten Sie im Programm eine Querférderung starten, miissen Sie beim Teachen an der entspre-
chenden Position die Taste F1 driicken.

Anzeigen beim Teachen

(1) Auswahl ,Teachen® in Programm P3 oder P4

(2) Teachen beginnen mit Vor- oder Zurtick-Taste

(3) Anzeige wahrend dem Teachen (aktuelle Position und Zusatzfunktion)
(4) Anzeige bei Stop/Pause durch die Stop-Taste

(5) Anzeige bei Stop durch Anschlag oder Hindernis

(6) Anzeige wenn das Teachen beendet ist

©) ® ®

Bahn 1 Bahn 1 -
Fo= = BAL1S =
Teachen F1 = Buerfarderuna

= LOR-ZUROCE

Izﬂﬂﬂ:'l:ll'l'l'l'l"'l'l'

@ ® ®

Bahn 1 n Bahn 1 Bahn 1

ESC = Beenden

F1 = Querfarderuna Teachen Teachen beendet
4 b = fortsetzen ;SE - ;nrtjetzen V= it
I:EEEH!-|-|-|-|-‘_-|-|- = Eeenden = WELTEF

* Option

34 ESC300B0619-DE — Peter Prinzing GmbH — V18SW143 [



Prinzing

= MASCHINENBAU ==

7.6. Stundenplan einstellen

Uber den Stundenplan (Timer) erfolgt der automatische Start der Schieberanlage zu einer festgelegten Zeit mit einem
festgelegten Programm. Es kdnnen bis zu 24 Startzeiten pro Bahn eingestellt werden. Jeder Startzeit kann ein gelerntes
/geteachtes Programm (P1...P4) zugeordnet werden. Die Reihenfolge der Startzeiten wird automatisch erkannt. Das
bedeutet, es kdnnen jederzeit Startzeiten entfernt, gedndert oder hinzugefiigt werden, ohne die Reihenfolge zu beachten.

Der Stundenplan wird aktiv, wenn im Meni ,Bahn® die Automatik auf ON (Ein) gestellt ist.

INFO
@ Bei Eingabe von 00:00 Uhr wird die Startzeit iibersprungen. Verwenden Sie dafiir 00:01 Uhr.
Bei aktivem Frostbetrieb wird der Stundenplan automatisch deaktiviert.
Werkseitig ist im Stundenplan Programm P1 eingestelit.
Wéhlen Sie nur Programme aus, welche auch gelernt oder geteacht wurden!

Startzeiten im Stundenplan einstellen:

1. Driicken Sie ESC >>> Das Hauptmeni wird gedffnet
2. Wahlen Sie eine Bahn > Driicken Sie ENTER ( ¢ ) >>> MenU ,Bahn...“ wird gedffnet
3. Wahlen Sie ,Stundenplan® > Driicken Sie ENTER ( 4 ) >>> Der Stundenplan wird geéffnet
4. Wahlen Sie eine ,Zeit... (01-24)“ im Stundenplan - Verwenden Sie die Pfeiltasten Auf/Ab zur Auswahl
5. Dricken Sie ENTER ( ¢ ) um die gewahlte ,Zeit“ zu bearbeiten
- Driicken Sie die Pfeiltasten ( #/% ) um den Wert zu &ndern,
- Dricken Sie die Pfeiltasten ( +=/= ) um die Cursorposition zu wechseln

6. Drucken Sie ENTER ( ¢ ) um die ,Zeit“ zu speichern

7. Dricken Sie die Pfeiltaste rechts ( ™ ) um zur Programmauswahl zu wechseln
8. Dricken Sie ENTER ( ¢ ) um die Programmauswahl zu bearbeiten

9. Driicken Sie die Pfeiltasten ( #/& ) um ein Programm (P1...P4) auszuwéhlen

10. Dricken Sie ENTER ( ¢ ) um die Programmauswahl zu speichern

11. Driicken Sie die Pfeiltasten ( #/® ) um zur nachsten ,Zeit* zu wechseln

12. Wiederholen Sie die Einstellungen ab Punkt 4. bis Sie alle Startzeiten eingestellt haben
13. Driicken Sie ESC bis die Startseite angezeigt wird

Abbildungen
(1) Symbol fiir ,Automatik Ein“im Display
(2) Meni ,Stundenplan® - Startzeit mit zugewiesenem Programm

DR ¢ >
C]

[5] Flan Bahn 1

-

-

]

[I1]
iy
bt
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8.

8.

Mit der Funktion ,Treiben“ haben Sie die Mdoglichkeit, einen Schieber mit
montiertem Treibegatter* als Kuhtreiber einzusetzen. Beim Treiben fahrt der E
Schieber nach jedem Startbefehl fur die Dauer der eingestellien Fahrzeit
vorwarts. Die Dauer der Fahrzeit kann individuell eingestellt werden.

Die eingeschaltete Funktion wird im Display mit dem Symbol Treiben ( £ ) fur
die gewahlte Bahn angezeigt.

Erweiterte Funktionen

1. Funktion ,, Treiben*

Funktion der Tasten an der Fernbedienung .REMOTE" beim Treiben:

N Taste VOR
ﬂ Startet die Schieberfahrt. Der Schieber fahrt die eingestellte Fahrzeit und stoppt automatisch.

(g Taste STOP
| Stoppt die Schieberfahrt, bevor die eingestellte Fahrzeit abgelaufen ist

= Taste ZURUCK
E Fahrt den Schieber zuriick in Grundstellung bis zum Anschlag.

Alternativ zur Fernbedienung kann auch ein zusatzlicher Drucktaster (z.B. Im Melkstand) montiert werden. Die Bedienung
kann dann Uber diesen Drucktaster erfolgen.

INFO
@ Verwenden Sie die Funktion , Treiben“ nur, wenn Sie den Laufgang mit dem verwendeten Schieber

wéhrend der ganzen Fahrt einsehen kénnen. Stellen Sie vor dem Start der Schieberfahrt sicher,
dass sich keine Personen im Arbeitsbereich des Schiebers aufhalten. Ist die Funktion ,, Treiben*
eingeschaltet, sind andere Funktionen wie automatischer Start iiber Stundenplan und Frostbetrieb
deaktiviert.

Abbildung:

(1) Motor 1
(2) Motor 2
(3) Melkstand
(4) Grundstellung Schieber

* Option
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8.1.1 Die Funktion , Treiben‘“ Ein-/Ausschalten

1. Driicken Sie ESC >>> Das Hauptmeni wird gedffnet

2. Wahlen Sie eine Bahn > Driicken Sie ENTER ( ¢ ) >>> Meni ,Bahn X*
wird gedffnet

3. Wabhlen Sie ,Treiben“ > Driicken Sie ENTER ( 4 ) >>> Der Menlipunkt
»Treiben“ wird geoffnet

4. Wahlen Sie ,Treiben® > Driicken Sie ENTER ( 4 ) >>> Der Menupunkt
kann jetzt eingestellt werden

5. Driicken Sie die Pfeiltasten ( #/& ) um die Funktion EIN- oder AUS zu
schalten (On/Off)

6. Driicken Sie ENTER ( ¢ ) um die Einstellung zu speichern
7. Dricken Sie ESC bis die Startseite angezeigt wird
8. Bei eingeschalteter Funktion wird im Display -bei der ausgewahlten Bahn- das Symbol ,Treiben® ( £ ) angezeigt.

8.1.2 Fahrzeit fiir die Funktion ,, Treiben® (1-6) einstellen:

1. Dricken Sie ESC >>> Das Hauptmeni wird gedffnet
2. Wabhlen Sie eine Bahn > Driicken Sie ENTER ( ¢ ) >>> Men( ,Bahn X*

Treiben
reiben

wird gedffnet
3. Wabhlen Sie ,Treiben“ > Driicken Sie ENTER ( ¢ ) >>> Der Menlpunkt
»Treiben® wird geoffnet

[ 15
4. Wahlen Sie ,Fahrzeit” > Driicken Sie ENTER ( @ ) >>> Der Menupunkt m “

kann jetzt eingestellt werden
5. Driicken Sie die Pfeiltasten ( #/& ) um die Fahrzeit (in Sek.) einzustellen
6. Dricken Sie ENTER ( 4 ) um die Einstellung zu speichern
7. Dricken Sie ESC bis die Startseite angezeigt wird.

8.1.3 Ein Signalgerit fiir das ,,Treiben®“ anschlieRfen

An der ESC300 besteht wahrend dem Treiben die Mdglichkeit, die Schieberfahrt lber ein akusti-
sches oder optisches Gerat zu signalisieren. Hierzu wird beim Treiben ein Signal fiir die Dauer
jeder Schieberfahrt (eingestellte Fahrzeit) ausgegeben. Verwenden Sie z.B. folgende Gerate:

- Blinkleuchte, Hupe mit Dauerton, Hupe mit Intervallton, 0.a.

Als Signalausgang stehen die Anschlussklemmen ,Querfahrt* oder ,Stérung“ auf der jeweiligen
Bahn-Platine zur Verfligung. Die fiir das Signalgerat verwendete Anschlussklemme muss fiir die
Funktion aktiviert werden. Im Menu ,Service® > ,Treiben* kann die verwendete Anschlussklemme
aktiviert werden. Weitere Informationen zum Aktivieren finden Sie auf Seife 53.

Der Signalausgang der Anschlussklemmen ist potentialfrei. Das bedeutet, fiir ein angeschlossenen
Signalgerat (Blinkleuchte, Hupe) ist eine zusatzliche Spannungsversorgung erforderlich.

* Option
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8.2. Funktion Spaltenboden einstellen

Verwenden Siedie Funktion ,Spaltenboden®, wenn Sie einen Spaltenrdumschieber
auf Spaltenboden verwenden. Bei eingeschalteter Funktion ,Spaltenboden® fahrt
der Schieber -je Programmablauf- nur in eine Richtung Uber den Laufgang,
bis zum gegenuberliegenden Anschlag. Beim nachsten Startbefehl fahrt der
Schieber dann in die entgegengesetzte Richtung, usw.

INFO

@ Die Fahrtrichtung des Spaltenrdumschieber ist nach jedem Startbefehl immer entgegengesetzt zur
vorherigen Fahrtrichtung. Bei Spaltenboden ,,Ein“ sind die Fahrtrichtungen (iber die Taster ,,Vor*
und ,,Zuriick” immer abhéngig von der zuletzt gefahrenen Fahrtrichtung.

Die Betriebsart ,,Spaltenboden“ einstellen:

1. Driicken Sie ESC >>> Das Hauptmeni wird gedffnet E Bahn 1
Stundenelan

2. Waéhlen Sie eine Bahn > Driicken Sie ENTER ( 4 ) >>> Men( ,Bahn X* Treiben
wird gedffnet

3. Wahlen Sie ,Spaltenboden” > Driicken Sie ENTER ( 4 ) >>> Menipunkt Fosthetrie

LIFF|
kann eingestellt werden [ = B
=

4. Dricken Sie die Pfeiltasten ( #/# ) um die Funktion ,Spaltenboden”
EIN- oder AUS zu schalten (On/Off)

5. Dricken Sie ENTER ( ) um die Einstellung zu speichern
Driicken Sie ESC bis die Startseite angezeigt wird

7. Die eingeschaltete Betriebsart ,Spaltenboden® wird auf der Startseite
der jeweiligen Bahn mit dem Symbol ,Spaltenboden® ( H ) angezeigt

* Option
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8.3. Funktion Frostbetrieb

Um ein Anfrieren von Schieber und/oder Stalldung bei niedrigen Temperaturen zu verhindern, steht lhnen an der ESC300
die Funktion ,Frostbetrieb® zur Verfligung.

Der Frostbetrieb muss manuell -im Menli fiir die jeweilige Bahn- eingeschaltet werden. AnschlieRend tibernimmt die ESC300
die Frostliberwachung automatisch. Wird dann die eingestellte Einschalt-Temperatur fur die Dauer der eingestellten
Verzégerungszeit um mindestens 1°C unterschritten, wird das Frostprogramm aktiv und startet die Schieberfahrt mit dem
gewahlten Programm (P1...P4).

Wird die eingestellte Temperatur fur die Dauer der eingestellten Verzégerungszeit um mindestens 2°C Uberschritten, wird
der Frostbetrieb inaktiv und es erfolgt kein Startbefehl mehr. Eine gestartete Schieberfahrt wird noch vollstandig beendet.
Danach befindet sich die ESC300 wieder im vorherigen Zustand. Der Frostbetrieb bleibt eingeschaltet (in Bereitschaft).
Bei aktivem Frostbetrieb werden die Startzeiten aus dem Stundenplan ignoriert!

Fiir den Frostbetrieb gibt es folgende Schaltzustande:

1. AUS >>> kein Frostbetrieb

2. EIN >>> Ist der Frostbetrieb fiir eine Bahn eingeschaltet, wird das Symbol Frost ( % ) in der Info-Zeile im Display
angezeigt (Abb. 39/1).

3. Aktiv >>> Die Einschalttemperatur wurde unterschritten. Die Schieberfahrt wird Uber den Frostbetrieb gesteuert.
Das Symbol Frost ( #%: ) wird in der Startseite im Display angezeigt (Abb. 39/2). Der Stundenplan ist deaktiviert.

\

A 39/1 A 39/2

Funktion der Taste STOP wahrend dem aktiven Frostbetrieb:

- 1x STOP > Schieberfahrt stoppt bis zum nachsten Startimpuls

- 2x STOP > Schieberfahrt stoppt fiir eine Pause von 600 sek. ACHTUNG! Die Schieberfahrt startet danach wieder
automatisch! Eine gestoppte Schieberfahrt kann mit der Taste START wieder fortgesetzt werden.

ACHTUNG

Das Frostprogramm kann nur dauerhaft gestoppt werden, wenn es im Menii ,,Bahn...“
ausgeschaltet wird. Deshalb bei Reparatur-/Wartungsarbeiten an der Steuerung immer den
Hauptschalter ausschalten!
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8.3.1 Die Parameter fiir den Frostbetrieb einstellen

Die Parameter fiir den Frostbetrieb kénnen Sie im Menu ,Grundeinstellungen” einstellen. Diese Parameter gelten fur alle
Bahnen gleich. Fir eine lineare Anpassung der Intervallzeit entsprechend der Temperatur wahlen Sie bei ,Intervallzeit (% )*
eine langere Zeit, bei ,Intervallzeit ( “<%<%)" eine kiirzere Zeit, Mochten Sie von der Temperatur unabhéngige Intervallzeiten,
wahlen Sie bei beiden Parametern ,Intervallzeit den gleichen Wert.

Einstellbare Parameter fiir den Frostbetrieb

Einschalttemperatur (in °C)

Wird die eingestellte Temperatur unterschritten >>> Frostbetrieb aktiv
Wird die eingestellte Temperatur iberschritten >>> Frostbetrieb nicht aktiv

E Frostbetrieb

Einschalttemp.
Intervallzeit *

g Intervallzeit *xx
Intervallzeit ( %% ) (in min) Lerz&astruns

Intervallzeit bei erreichen der Einschalttemperatur (z.B. -1 C°) m “

Intervallzeit ( %% 3% ) (in min)

Intervallzeit bei erreichen einer Temperatur von -15 °C und kalter (fester Wert)

Verzdgerung (in min)

Die Einschalttemperatur muss fir die gesamte Dauer dieser eingestellten Zeit unter- oder tUberschritten sein, damit die
jeweilige Aktion (Start oder Bereitschaft) ausgefihrt wird.

HINWEIS zur Intervallzeit:

Intervallzeit ist die Zeit zwischen Ende der letzten Schieberfahrt und Start der neuen Schieberfahrt

Bei Eingabe gleicher Intervallzeiten >>> Die Schieberfahrt startet immer im eingestellten Intervall

Bei Eingabe unterschiedlicher Intervallzeiten >>> Die Schieberfahrt startet in unterschiedlichen Intervallen (Bsp. je niedriger
die Temperatur > je 6fter fahrt der Schieber)

Die Parameter fiir den Frostbetrieb einstellen:

1. Driicken Sie ESC >>> Das Hauptmeni wird gedffnet Grundeinstel luna

2. Wabhlen Sie ,Grundeinstellung” > Driicken Sie ENTER ( ¢ ) >>> Menii UhEze it 12:28
,LGrundeinstellung“ wird gedffnet Eahn-fiuswah |

3. Wabhlen Sie ,Frostbetrieb” > Driicken Sie ENTER ( 4 ) >>> MenUpunkt RO
LFrostbetrieb” wird getffnet

4. Wahlen Sie einen Parameter > Driicken Sie ENTER ( ¢ ) >>> Parameter m “
kann eingestellt werden
Driicken Sie die Pfeiltasten ( #/& ) um den Parameter einzustellen '

Driicken Sie ENTER ( ) um die Einstellung zu speichern
Wahlen Sie einen anderen Parameter oder beenden Sie die Einstellung

Driicken Sie ESC bis die Startseite angezeigt wird n e L

*
Intervallzeit **x
EFZEIE N g

EREEs

Frostbetrieb

il

® N> ;

—

m

-
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m
T
L] k]
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8.3.2 Den Frostbetrieb ein-/ausschalten

Der Frostbetrieb kann...
- Fir jede Bahn separat ein-/ausgeschaltet werden
- Fur jede Bahn ein unterschiedliches Programm (P1...P4) verwenden

Frostbetrieb ON/OFF
Schaltet den Frostbetrieb fir die ausgewahlte Bahn Ein oder Aus.

Frostprogramm-Typ
Legen Sie ein zuvor erstelltes Programm fest (P1, P2, P3, P4), welches bei aktivem Frostbetrieb gestartet werden soll.

Die Funktion ,,Frostbetrieb* fiir eine Bahn ein-/ausschalten:

1. Drucken Sie ESC >>> Das Hauptmenu wird gedffnet

2. Wabhlen Sie eine Bahn > Driicken Sie ENTER ( @ ) >>> Meni ,Bahn X* St undene Lan
wird gedffnet Treiben

3. Waihlen Sie ,Frostbetrieb* > Driicken Sie ENTER ( 4 ) >>> Men(ipunkt Spaltenboden OFF
JFrostbetrieb” wird gedffnet SLIE 1

4. Wahlen Sie ,Frostbetrieb“ > Driicken Sie ENTER ( ¢ ) >>> Menupunkt
kann eingestellt werden

5. Driicken Sie die Pfeiltasten ( #/8 ) um den Frostbetrieb EIN oder AUS
zu schalten (On/Off)

6. Driicken Sie ENTER ( ¢l ) um die Einstellung zu speichern E Frostbetrieb

7. Wahlen Sie ,Frostprog-Typ* > Driicken Sie ENTER ( 4 ) >>> Meniipunkt ngﬂil_ﬁﬂ !lﬁ
kann eingestellt werden rostpros—liye

8. Driicken Sie die Pfeiltasten ( #/% ) um ein Programm (P1...P4)
auszuwatien IKE e

9. Dricken Sie ENTER ( ) um die Einstellung zu speichern

10. Driicken Sie ESC bis die Startseite angezeigt wird

=EELE
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8.4. Tier-und Hinderniserkennung einstellen

Erkennt der Schieber wahrend der Fahrt ein Hindernis (z.B. eine liegende Kuh), wird die Fahrt gestoppt und der Schieber
fahrt eine definierte Zeit zurlick (Zeit Reverse). Danach wird...

- Wenn das Hindernis nicht mehr vorhanden ist >>> die Fahrt entsprechend dem Programm fortgesetzt

- Wenn das Hindernis weiter vorhanden ist >>> ein weiterer Versuch gestartet. Ist die ,Anzahl Versuche* abgearbeitet

und das Hindernis nicht beseitigt, wird der Programmablauf abgebrochen und im Display erscheint die Fehlermeldung
,Fehler Hindernis*

INFO
@ Die Tier-/Hinderniserkennung ist in den Programmen P2 bis P4 integriert.
Die Hinderniserkennung ist NICHT aktiv...
- Wédhrend dem Takten in Programm P2
- Bei Programm P3/P4 automatisch die letzten 15 Sek vor dem Bahnende
- Bei Programm P3/P4 von der letzten Stop-Position bis zum Bahnende wenn diese in einem
Abstand von < 15 Sek bis zum Bahnende liegt

Einstellbare Parameter fiir die Tier- und Hinderniserkennung

Zeit Reverse

E Hindernis
Enzam Eersuche g

Diese Zeit fahrt der Schieber nach Anfahren auf ein Hindernis in die entgegen-
gesetzte Richtung.

Anzahl Versuche
Gibt an, wie oft der Schieber versucht, dass Hindernis zu beseitigen.

Bk

Die Parameter fiir die Tier- und Hinderniserkennung einstellen:

Driicken Sie ESC >>> Das Hauptmeni wird ged6ffnet

Wahlen Sie ,,Grundeinstellung” > Driicken Sie ENTER ( ¢ ) >>> Men( ,,Grundeinstellung” wird gedffnet (1)
Wahlen Sie ,Hindernis* > Driicken Sie ENTER ( @ ) >>> Menipunkt ,Hindernis* wird gedffnet (2)

Wahlen Sie einen Parameter > Driicken Sie ENTER ( ¢ ) >>> Parameter kann eingestellt werden
Dricken Sie die Pfeiltasten ( #/% ) um den Parameter einzustellen

Dricken Sie ENTER ( ¢ ) um die Einstellung zu speichern

Wahlen Sie einen anderen Parameter oder beenden Sie die Einstellung

Driicken Sie ESC bis die Startseite angezeigt wird

© N ok wN==
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8.5. Parkposition fiir eine Bahn einstellen

Mit der Funktion Parkposition kann der Schieber nach Ende des eigentlichen Programmablaufs an einer beliebigen Position
im Laufgang geparkt werden. Dabei wird der Schieber nach erreichen der Grundstellung (Anschlag, Zeit) fur die Dauer der
eingestellten ,Zeit Parkposition” zurlick in den Laufgang gefahren. (siehe Abbildung unten)

Beachten Sie folgende Hinweise zur Parkposition:

- Die Funktion Parkposition steht fiir Programme P1 und P2 zur Verfligung
- Wahrend der Schieberfahrt zwischen Anschlag und Parkposition gibt es keine Tier-/Hinderniserkennung

- Wird bei Parkposition eine Fahrzeit > 3 sek eingestellt, muss diese Fahrzeit im Programm P2 bei ,Zeit bis Takten®
(Vorlauf) abgezogen werden.

Die Parkposition einstellen:

1. Dricken Sie ESC >>> Das Hauptmeni wird gedffnet
2. Wahlen Sie eine Bahn > Driicken Sie ENTER ( ¢ ) >>> Meni ,Bahn X*
wird gedffnet

3. Wahlen Sie ,Programm 2“ > Driicken Sie ENTER ( @ ) >>> MenUpunkt
LProgramm 2“ wird gedffnet

4. Wahlen Sie ,Einstell. Rick” > Driicken Sie ENTER ( ¢ ) >>> Menupunkt
sEinstellung Rick* wird gedffnet

5. Wabhlen Sie ,Parkposition” > Driicken Sie ENTER ( @ ) >>> Men(punkt
LParkposition“ kann eingestellt werden

6. Driicken Sie die Pfeiltasten ( #/% ) um eine Fahrzeit einzustellen
7. Dricken Sie ENTER ( ) um die Einstellung zu speichern
8. Driicken Sie ESC bis die Startseite angezeigt wird

Einstell. ROCK

INFO
@ Bei Verwendung der Funktion ,,Spaltenboden (On)“ kann die Parkposition zusétzlich im Meniipunkt
»,Bahn X > Einstellung Vor” eingestellt und genutzt werden.

Abbildung:
(1) Motor 1 (Vorlauf)
(2) Motor 2 (Rucklauf)
(3) Schieber in Grundstellung
(4) Schieber in Parkposition

e
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8.6. Schaltkontakt fiir externe Steuerung

Mit der ESC300 besteht in den Programmen P2 bis P4 die Méglichkeit, ein |;—|“
Schaltsignal fir eine externe Steuerung auszugeben. Damit kann z.B. eine EEE m
Querférderanlage, Gullepumpe, 0.4. gestartet werden. Der Anschluss fir [[alol
dieses Schaltsignal (Wechselkontakt) befindet sich auf der CONTROL-Platine Temp
und ist bezeichnet mit ,Querfahrt”. —— 1
- Das Signal kann im Vor- und Riicklauf ausgegeben werden. ~ (D 1D || m D ’—'” g
- Die Dauer des Signals kann zwischen 1...6000 sek. festgelegt werden. > g ? %g”O QIO | C(\ ? ?
herh. T () uerfahrt érun
- Im Programm P2 wird das Signal automatisch mit dem ersten Takt ™ Endsch, S s
ausgegeben. I
- Im Programm P3 + P4 legen Sie beim Teachen Uber die Taste F1 fest, an
welcher Schieberposition das Signal ausgegeben wird.
Einstellung und aktivieren der Signalausgabe:
1. Dricken Sie ESC >>> Das Hauptmeni wird gedffnet E Eshn 1
2. Wahlen Sie eine Bahn > Driicken Sie ENTER ( ¢ ) >>> Men( ,Bahn X*

Froaramm 2
Froaramm 2

wird gedffnet

3. Wahlen Sie ,Querférderung” > Dricken Sie ENTER ( ¢ ) >>> MenUpunkt
»Querférderung® wird gedffnet

4. Wahlen Sie ,,Querford. Vor/Rick" > Driicken Sie ENTER ( 4 ) >>> MenUpunkt
kann eingestellt werden

5. Driicken Sie die Pfeiltasten ( #/% ) um die Querférderung EIN oder AUS

(On/Off) zu schalten 5] fuerfarderuns
6. Driicken Sie ENTER ( ¢l ) um die Einstellung zu speichern Huerfard. WOR (0] &}
. . . . . Huerfard. ROCE OFF
7. Wabhlen Sie ,Dauer Querford.” > Driicken Sie ENTER ( ¢ ) >>> laner buertard. B

im Menupunkt kann eingestellt werden, wie lange das Schaltsignal
ausgegeben wird

8. Driicken Sie die Pfeiltasten ( #/8 ) um die Dauer einzustellen
9. Dricken Sie ENTER ( ¢l ) um die Einstellung zu speichern
10. Dricken Sie ESC bis die Startseite angezeigt wird

INFO

@ Wenn Sie bei Programm P3 + P4 ein Signal fiir z.B. eine Querférderung ausgeben méchten,
miissen Sie beim Teachen an der gewiinschten Schieberposition im Vor-/Riicklauf die Taste F1
driicken. Damit legen Sie die Position fest, an welcher die Querférderung gestartet wird. Jede Bahn
kann ein eigenes Signal ausgeben. Es gibt aber nur eine Anschlussklemme fiir den Ausgang des
Schaltsignals. Das bedeutet, alle Signale laufen auf eine Anschlussklemme.

ACHTUNG
Die Querférderung wird auch bei aktivem Frostprogramm gestartet. Stellen Sie bei starkem Frost
sicher, dass die Querférderung uneingeschrénkt betriebsbereit ist. (nicht eingefroren)

* Option
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9. Betrieb mit der ESC300

Vor dem Betrieb mit der ESC300 sollten folgende Punkte sichergestellt sein.

- Die ESC300 ist bestimmungsgemaR, als Steuerung fir eine Entmistungsanlage eingebaut worden
- Die Entmistungsanlage ist vollstandig und inklusive aller Sicherheitsvorrichtungen montiert.

- Die Konformitat der Entmistungsanlage ist entsprechen der giltigen Maschinenrichtlinie 2006/42/EG geprift und
schriftlich bestatigt worden

- Der Bediener hat die Betriebsanleitung vollstédndig gelesen und ist mit den Bedienelementen und Funktionen der
ESC300 vertraut

Vor Verwendung der ESC300 muss die
Inbetriebnahme durchgefuhrt werden! (seite 27)

9.1. Manueller Betrieb mit der ESC300

Mit den Bedientasten an der Fernbedienung ESC300 REMOTE kann der

Schieber manuell gesteuert werden. Fir den manuellen Betrieb muss die

Startseite im Display angezeigt werden.

Funktionen fiir den manuellen Betrieb: m
Eine Bahn auswahlen: 1
Driicken Sie die Pfeiltasten ( 4 / m ) um eine Bahn auszuwahlen. >>> Die

ausgewahlte Bahn wird im Display angezeigt (1).

Ein Programm auswahlen:

Driicken Sie die Pfeiltasten ( 4 / # ) um ein Programm auszuwéhlen. >>> Das
ausgewahlte Programm wird im Display angezeigt (2).

Schieberfahrt manuell Vorwarts: -

4 ,
Driicken Sie die Taste VOR ( P| ) um den Schieber vorwérts zu fahren >>> Der Schieber Prmzmg
fahrt bis zum nachsten Anschlag, Hindernis oder bis die Taste STOP gedriickt wird. o MSEHINEERE

|P1] 2200 15: 149
Schieberfahrt manuell Riickwarts: 1 F‘Di : aggg :
Driicken Sie die Taste ZURUCK ( |4 ) um den Schieber riickwérts zu fahren >>> Der

Schieber fahrt bis zum nachsten Anschlag, Hindernis oder bis die Taste STOP gedrlickt
wird.

COCEICEIEEICE]

Einen Programmablauf manuell starten (Schieber in Grundstellung!!!):

Driicken Sie die Taste START ( B») um das angezeigte Programm zu starten >>> Der
Schieber fahrt entsprechend den im Programm eingestellten Parametern.

(«]
Die Schieberfahrt unterbrechen (Pause) oder beenden (Stop): . .
Bei manueller Schieberfahrt > mit Tasten VOR/ZURUCK.
Driicken Sie 1x die Taste STOP (Wl ) >>> die Schieberfahrt wird beendet @ @
Bei automatischer Schieberfahrt > Programmablauf mit Taste START.
Driicken Sie 1x die Taste STOP (M) >>> die Schieberfahrt wird unterbrochen (Pause) (<] [»]
Driicken Sie 2x die Taste STOP (Wl ) >>> die Schieberfahrt wird beendet

* Option
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9.2. Automatikbetrieb mit der ESC300

ACHTUNG

Bei eingeschaltetem Automatikbetrieb startet die ESC300 die Schieberfahrt automatisch. Der
Automatikbetrieb der ESC300 darf nur eingeschaltet werden, wenn alle Anforderungen fiir einen
selbststandigen und unbeaufsichtigten Betrieb der Anlage erfiillt sind. Es muss sichergestellt sein,
dass eine Gefdhrdung von Menschen und Tieren durch den selbststéidndigen Start der Schieber,
oder den unbeaufsichtigten Betrieb ausgeschlossen ist.

Fiir die Programme P2 - P4 muss der Schieber immer von der Grundstellung oder der geteachten
Position gestartet werden! Nach einem Stromausfall wird der Automatikbetrieb zur eingestellten
Zeit gestartet. Steht der Schieber in diesem Fall nicht in Grundstellung (P2) oder Startposition (P3
+ P4), kann es am Laufgangende zu einer Fehlermeldung kommen (,,Fehler Hindernis*)

Beim Automatikbetrieb erfolgt der Start der Schieberfahrt automatisch...
- Nach einer vom Betreiber eingestellten Startzeit im Stundenplan (Timer)
- Nach einer vom Betreiber eingestellten Temperatur bei eingeschaltetem Frostbetrieb (On)
- Nach einer vom Betreiber eingestelltem Intervallzeit bei eingeschaltetem und aktiven Frostbetrieb

9.2.1 Automatikbetrieb tiber Stundenplan (Timer)

Fir den Automatikbetrieb Gber Stundenplan muss fiir die jeweilige Bahn:
- Mindestens eine Startzeit im Stundenplan eingestellt sein
- Der Automatikbetrieb im Ment Bahn auf ,ON* (Ein) eingestellt sein

INFO
@ Ist der Frostbetrieb AKTIV (Frostbetrieb ON und eingestellte Temperatur unterschritten) werden die
Startzeiten im Stundenplan ignoriert.

Den Automatikbetrieb Ein-/Ausschalten (On/Off):

1. Drucken Sie ESC >>> Das Hauptmenu wird gedffnet

2. Wahlen Sie eine Bahn > Driicken Sie ENTER ( ¢ ) >>> Meni ,Bahn X" wird gedffnet
3. Wahlen Sie ,Automatik” > Driicken Sie ENTER ( 4l ) >>> Der Menupunkt kann eingestellt werden
4. Driicken Sie die Pfeiltasten ( #/& ) um den Automatikbetrieb EIN (ON) oder AUS (OFF) zu schalten
5. Driicken Sie ENTER ( #l) um die Einstellung zu speichern
6. Dricken Sie ESC bis die Startseite angezeigt wird

Abbildung: @ @
(1) Automatik ON (EIN) / OFF (AUS) E Babn 1 G

(2) Symbol Automatik EIN Wﬂg
=t r Lebnahme

Stundenplan
Treibe

]
m e

* Option

46 ESC300B0619-DE — Peter Prinzing GmbH — V18SW143 [



Prinzing

= MASCHINENBAU mm Betrieb mit der ESC300

9.2.2 Automatikbetrieb iiber Temperatursensor (Frostbetrieb)

ACHTUNG

Wird bei eingeschaltetem Frostbetrieb die eingestellte Temperatur unterschritten, startet die
Schieberfahrt selbststindig. Verwenden Sie die Funktion Frostbetrieb nur, wenn alle Anforderungen
fiir einen selbststindigen und unbeaufsichtigten Betrieb der Entmistungsanlage erfiillt sind!

Ist der Frostbetrieb an der Steuerung eingeschaltet, wird die Schieberfahrt

automatisch gestartet, wenn die eingestellte Temperatur um mindestens 1°C

unterschritten wurde. Die Schieberfahrt erfolgt dann mit dem im Frostbetrieb

eingestelltem Programm (P1...P4).

Informieren Sie sich im Kapitel ,Erweiterte Funktionen > Frostbetrieb” (Seite

39) Uber Funktionen und Einstellung des Frostbetriebs. Der eingeschaltete *
Frostbetrieb wird im Display mit dem Symbol ( £ ) angezeigt - Ein (1) - Aktiv (2).

=

INFO

@ Der Frostbetrieb hat Vorrang vor dem Stundenplan. Ist der Frostbetrieb AKTIV, werden die
Startzeiten im Stundenplan ignoriert. Ist der Frostbetrieb nicht mehr AKTIV, wird das laufende
Programm beendet und die Schieberfahrt erfolgt wieder nach Stundenplan (wenn Automatik EIN)

9.3. Bedienung der Steuerung iiber externe Drucktaster*

Als alternative zur Fernbedienung ,REMOTE" kénnen Sie fir jede Bahn externe Drucktaster anschlieRen. Diese externen
Drucktaster sind mit je 4 Bedientasten (Vor - Zuriick - Start - Stop) ausgestattet.
Die Funktion der Drucktaster ist identisch, mit der Funktion der Taster auf der
Fernbedienung ,REMOTE".

Informationen zum Anschluss der externen Drucktaster an der Steuerung
entnehmen Sie demAnschlussplan. Beachten Sie die zulassigen Leitungslangen
und -typen (siehe Seite 76)

p
® ®

9.4. Um-und Abschalten der Schieberfahrt iiber Endschalter*

Durch Endschalter erreichen Sie ein lastloses Um- oder Abschalten der Schieberfahrt. An der Steuerung kdnnen fir jede
Bahn und jede Fahrtrichtung Endschalter angeschlossen werden. Als Endschalter kbnnen mechanische oder sensorische
Schalter zum Einsatz kommen.

Informationen zum Anschluss der Endschalter an der Steuerung entnehmen Sie dem
Anschlussplan. Beachten Sie die zulassigen Leitungslangen/-typen (siehe Seite 76)

* Option
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10. Einstellungen @ndern

Folgende Einstellungen kénnen geandert werden:

- Der gelernte Abschaltstrom fir Motor Vorlauf und Motor Ricklauf von Bahn 1...6
- Parameter flr die Schieberfahrt von Programm 2 (P2)

INFO

@ Das Andern der Programmparameter kann zu Funktionsstérungen an der ESC300 fiihren. Andern
Sie Parameter nur, wenn lhnen die Folgen der Anderung bewusst sind. Bei Fragen zur Einstellung
kontaktieren Sie unseren Kundendienst!

10.1. Den Abschaltstrom dndern

Der optimal notwendige Abschaltstrom flir die Antriebsmotoren wird durch die Funktion ,,Lerne_rj“ ermittelt. Unter bestimmten
Voraussetzungen kann es notwendig sein, den Abschaltstrom kurzzeitig zu andern. Eine Anderung sollte nur erfolgen,
wenn es trotz wiederholt ausgefiihrtem Programm ,Lernen haufige Probleme bei der Schieberfahrt gibt (z.B. ,Fehler
Hindernis*)

Den Abschaltstrom andern:

1. Drucken Sie ESC >>> Das Hauptmenu wird gedffnet Inbet riebnahme

2. Wabhlen Sie eine Bahn > Driicken Sie ENTER ( # ) >>> Menii ,Bahn X* Matarentest
wird geoffnet (1) Lernen

3. Wihlen Sie ,Inbetriebnahme* > Driicken Sie ENTER ( ) >>> W&(
=zha Lin

Inbetriebnahme wird gedffnet

i
4. Wahlen Sie den Parameter ,Abschaltung Vor* (oder,Riick“) >>> Drlicken m “

Sie ENTER >>> Der Parameter kann geandert werden
Driicken Sie die Pfeiltasten ( #/% ) um den Wert zu andern
Driicken Sie ENTER ( ¢l ) um die Einstellung zu speichern
Driicken Sie ESC bis die Startseite angezeigt wird

© N oo

Wichtige Hinweise zur Einstellung des Abschaltstromes

- Der Maximalwert fiir den Abschaltstrom betragt 115 %. Wird der Abschaltstrom tber 100 % eingestellt, besteht die
Gefahr der thermischen Uberlastung des Motors. Ist eine Einstellung unter 100 % nicht méglich, schalten Sie die
ESC300 OFF (AUS) und kontaktieren Sie unseren Kundendienst.

- Wird der Abschaltstrom unterhalb des ,gelernten” Wertes eingestellt, reagiert die Abschaltung empfindlicher. Dies
kann zu Stérungen wahrend dem Betrieb flihren (Schieber fahrt nicht bis zum Ende, haufige Um- und Abschaltung
der Anlage).

- Wir der Abschaltstrom oberhalb des ,gelernten“ Wertes eingestellt, reagiert die Abschaltung unempfindlicher. Durch
die héheren Zugkréfte erhdht sich die Gefahrdung fir die eingestellten Tiere und der Verschleild der Anlage (z.B. Seil).

* Option
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10.2. Parameter Programm P2 andern

Mit der Funktion ,Lernen wird Programm P2 automatisch mit folgendem Ablauf erstellt:

Vorlauf > Zeit bis Takten > Pause > Takt 1 > Pause > Takt 2 > Pause > Takt 3 > Anschlag = Wechsel Fahrtrichtung
Rucklauf > Zeit bis Takten > Pause > Takt 1 > Pause > Takt 2 > Pause > Takt 3 > Anschlag = Ende Programm

Folgende Parameter kdnnen fiir Vor- und Riicklauf gedndert werden:

Zeit bis Takten - wird durch die Funktion ,Lernen“ automatisch ermittelt
Taktdauer - Fahrzeit der Takte, Werkseinstellung = 15 sek
Pausendauer - Pause zwischen den Takten, Werkseinstellung = 5 sek
Anzahl Takte - Werkseinstellung = 3 Takte

Parkposition - siehe Seite 43

Beachten Sie bei der Einstellung der Parameter fiir Programm 2:

Beachten Sie , dass Fahrzeiten fiir Vor- und Ruicklauf unterschiedlich ausfallen kénnen
Werden gelernte Fahrzeiten (z.B. ,Zeit bis Takten“) geandert, muss das gesamte Programm angepasst werden

Bei der letzten Pause (letzter Takt vor dem Anschlag) sollte der Abstand zwischen Schieber und Anschlag min. 40
cm betragen. Bei einem kleineren Abstand kann es passieren, dass der Schieber direkt beim Starten gegen den
Anschlag fahrt und die Steuerung mit der Meldung ,Fehler Uberlast* abschaltet.

Die Gesamtfahrzeit des Schiebers ergibt sich aus: Zeit bis Takten + Taktdauer + Anzahl Takte
Die Zeit bis Takten muss immer kiirzer als die Gesamtfahrzeit sein

Wahlen Sie die Anzahl Takte und die Taktdauer so, das die programmierte Gesamtfahrzeit langer ist, als die tatsach-
liche Fahrzeit. So stellen Sie sicher, das der Schieber immer bis an den jeweiligen Anschlag fahrt.

Die Anzahl Takte sollte mindestens ,1“ sein

Die Taktdauer sollte nicht kleiner als 10 sek sein

Wollen Sie keine Schrittschaltung (Takten am Ende der Bahn), stellen Sie die Pausendauer auf ,,0*
Nach Anderungen im Programm immer einen vollstandigen Probelauf durchfiihren

Die Parameter von Programm P2 dndern/einstellen (Vorlauf/Riicklauf):

® N>R WN =

Spa

Driicken Sie ESC >>> Das Hauptmeni wird gedffnet

Wahlen Sie eine Bahn > Driicken Sie ENTER ( ¢ ) > Menu ,Bahn X* wird gedffnet

Wahlen Sie ,Programm 2“ > Driicken Sie ENTER ( @ ) > Der Menupunkt ,Programm 2 wird ge6ffnet
Wahlen Sie ,Einstell. Vor* (Riick) > Driicken Sie ENTER ( @ ) > ,Einstellung Vor* (Riick) wird gedffnet
Wahlen Sie einen Parameter > Driicken Sie ENTER ( € ) > Der Parameter kann gedndert werden
Driicken Sie ENTER ( ¢l ) um die Anderung zu speichern

Wiederholen Sie Punkt 5 + 6 bis alle Parameter angepasst sind

Dricken Sie ESC bis die Startseite angezeigt wird

Babhn 1 E Frogramm 2 E Einstell. LOR

Fausendausr

Ltenboden OFF
Frostbhetrieb * ELHSEE“. ﬁug}{ * i EEHauer !E

FOSFamn ﬁnzahl Takte
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10.3. Funkkanal - Andern / zuriicksetzen

Bei Verwendung mehrerer ESC300-Steuerungen oder Einsatz in einem
Funkbereich mit anderen Funksteuerungen, kann es erforderlich sein, den
Funkkanal der ESC300 zu andern. An der ESC300 stehen folgende Funkkanale
zur Verfigung: Kanal 2-3-4-5-13.

Wahrend dem Bootvorgang der ESC300 wird der jeweils eingestellte Funkkanal
im Display der Fernbedienung angezeigt (Abbildung rechts).

Die Einstellung des Funkkanal erfolgt im Menu Service > Funkkanal. Werkseitig
ist Funkkanal 2 eingestellt.

10.3.1 Funkkanal dndern

Der Funkkanal kann nur tber die Fernbedienung REMOTE geandert werden.
Hierzu muss eine stabile Verbindung (Kommunikation) zwischen Fernbe-
dienung REMOTE und Steuerung bestehen. Wenn keine Verbindung
(Kommunikation) zwischen Fernbedienung REMOTE und Steuerung besteht,
missen ggf. beiden Gerate zuerst auf den Standardkanal 2 zuriickgesetzt
werden (siehe unten)

Funkkanal an der Fernbedienung REMOTE &dndern
1. Driicken Sie ESC > Grundeinstellung > Service > Funkkanal >
ENTER ()
Driicken Sie die Pfeiltasten ( L A d ) um den Funkkanal zu &ndern

3. Dricken Sie ENTER ( ¢ ) zum speichern > Meldung ,Funkkanal erfolg-
reich gedndert* wird angezeigt

4. Dricken Sie ESC bis die Startseite angezeigt wird

10.3.2 Funkkanal zuriicksetzen

Prinzing

ESC288 Terminal 1.43
Funkkanal 2

—

Serwvice

ignal Treiben
el ligkeit LCO

unkkanal Be=et

Besteht eine Funkverbindung zwischen Fernbedienung REMOTE und ESC300 kann der Funkkanal mit der Fernbe-
dienung zuriickgesetzt werden. Besteht keine Funkverbindung zwischen Fernbedienung REMOTE und ESC300, muss

der Reset vom Funkkanal jeweils an der Fernbedienung REMOTE und an der

Funkkanal mit/an der Fernbedienung REMOTE zuriicksetzen
(mit oder ohne Funkverbindung zur ESC300)
1. Drucken Sie ESC > Grundeinstellung > Service > Funkkanal Reset

2. Drucken Sie ENTER ( ¢ ) > Der Funkkanal wird auf Standard (Kanal 2)
zurlickgesetzt

3. Dricken Sie ESC bis die Startseite angezeigt wird

Funkkanal der CONTROL-Platine zuriicksetzen
(nur wenn keine Verbindung zur Fernbedienung REMOTE besteht!)

1. Taste Parameter Reset auf der CONTROL-Platine flir 5 sek. driicken
>>> Der Funkkanal wird auf Standard (Kanal 2) zuriickgesetzt.

2. Ggf. Funkkanal an der Fernbedienung REMOTE zurlicksetzen ,°

\‘

FLUNK

I Par’ameter 3 [Ole
>

e :

falos

CONTROL-Platine durchgefihrt werden.

IE Seruvice

Sianal Treiben
Hel Ligkeit LCO
Funkkanal

4—N‘
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11. Service

Beachten Sie folgende Hinweise!

Servicearbeiten durfen nur von autorisierten Fachpersonal unter Beachtung dieser Betriebsanleitung sowie der gesetz-
lichen und betrieblichen Unfallverhitungsvorschriften durchgefiihrt werden! Nichtbeachtung der Hinweise und Vorschriften
kann zu Personen- oder erheblichen Sachschaden fiihren! Verwenden Sie zum Austausch defekter Teile nur Original-Er-
satzteile vom Hersteller oder vom Hersteller zugelassene/freigegebene Normteile.

Bei Stérungen an der elektrischen Anlage (z.B. Kabel, Motoren) missen Fehlersuche und Fehlerbeseitigung durch einen
Elektro-Fachbetrieb, bzw. eine fachkundige Person durchgefiihrt werden.

Halten Sie die ESC300 und die anderen elektrischen Komponenten geschlossen wenn darin nicht gearbeitet wird.
Verwenden Sie bei Reparaturarbeiten nur gepriifte und zugelassene Elektrowerkzeuge!

Bei eigenmachtig durchgefiihrten Reparaturarbeiten an elektrischen Bauteilen der ESC300 (z.B. Platinen) erlischt der
Garantieanspruch! Fir Schaden durch nicht fachkundig ausgefiihrte Anschluss- und Reparaturarbeiten an der Steuerung/
Entmistungsanlage tbernehmen wir keine Haftung.

Kontaktieren Sie uns bei Riickfragen. So vermeiden Sie evtl. gréRere Schaden an |hrer Entmistungsanlage.

Bevor Sie unseren Service kontaktieren, notieren Sich sich vorab...

- Die genaue Bezeichnung lhres Gerates (Typenschild am Gehause)
Die Seriennummer des fehlerhaften Gerates (Typenschild am Gerat)
Die Softwareversion (Grundeinstellung > Systeminformation > Software)
- ALLE angezeigten Meldungen auf dem Display (evtl. ein Foto machen)

11.1. Systeminformationen anzeigen

Folgende Systeminformationen kénnen Sie abfragen:
- Stromlimit = maximal einstellbarer Abschaltstrom (%)

Sw=teminform.

- Temperatur = Anzeige der aktuellen Temperatur EMEEFatur ""Iﬁ
- SW-Version = Softwareversionen der Einzelkomponenten Shi-Ll=rs=. g, 6e
Far.Uers=. B, BE

Par.-Version = Parameterversion der Software
Betriebsstunden Bahn 1-6

HEA B

Die Systeminformationen anzeigen:

1. Drucken Sie ESC >>> Das Hauptmenu wird gedffnet

2. Wabhlen Sie ,Grundeinstellung“ > Driicken Sie ENTER ( ¢ ) > Meni ,,Grundeinstellung® wird gedffnet

3. Wabhlen Sie ,Systeminformation” > Driicken Sie ENTER ( 4 ) > Die Systeminformation werden angezeigt
4. Drlicken Sie ESC bis die Startseite angezeigt wird

11.1.1 Betriebsstunden anzeigen / zuriicksetzen

Im Meni ,Systeminformationen® finden Sie das Unterment ,Betriebsstunden®.
Driicken Sie ENTER ( ¢ ), um die Betriebsstunden fir alle Bahnen anzuzeigen.
Es werden immer volle Betriebsstunden angezeigt.

E Betriebs=stunden

o G,

Eabn = A h
A h

Betriebsstunden andern / zuriicksetzen:

1. Wabhlen Sie eine Bahn und driicken Sie ENTER ( ¢ )

2. Mit den Pfeiltasten ( < / P> ) kénnen Sie die Betriebsstunden
auswahlen, mit den Pfeiltasten ( /& ) einstellen

3. Dricken Sie ENTER ( ¢ ) um die Einstellung zu Speichern
4. Dricken Sie ESC bis die Startseite angezeigt wird

* Option
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11.2. Systemdiagnose durchfiihren

Im Menu ,Service“ der ESC300 kdnnen einzelne Komponenten und Funktionen getestet werden.

ACHTUNG
Bei einigen Funktionstest ist der Schieber in Bewegung und die Motoren drehen sich. Stellen Sie vor
einem Funktionstest sicher, dass eine Gefdhrdung von Personen und Tieren ausgeschlossen ist.

Systemdiagnose im Menii Service

1. Drucken Sie ESC >>> Das Hauptmenu wird gedffnet

2. Wabhlen Sie ,Grundeinstellung“ > Driicken Sie ENTER ( ¢ ) > Meni
»LGrundeinstellung“ wird gedffnet

3. Wahlen Sie ,Service® > Driicken Sie ENTER ( ¢l ) > Das Menu Service
wird gedffnet

4. Die einzelnen Menupunkte kénnen jetzt ausgewahlt werden. Eine
Beschreibung zur Diagnose der einzelnen Menipunkte finden Sie in den
folgenden Kapiteln.

E Serwvice
ELEEHDSE ias%er

Sianal Treiben AUS
Hel ligkeit LCO 188 X

e BT

11.2.1 Diagnose Motor

ACHTUNG
Gefahr durch Quetschen und Einzug! - Bei dieser Diagnose sind die Motoren und der Schieber in
Bewegung!

Im Menupunkt ,Diagnose Motor“ kann die Stromaufnahme der einzelnen

Phasen am Motor angezeigt werden. i agnose Motor

Fn 1 PR 2 Ph 2

Diagnose Motor durchfiihren:
H.B60 H.880 @.688

1. Menupunkt ,Service” 6ffnen (siehe Seite 52)

2. Wabhlen Sie ,Diagnose Motor“ > Driicken Sie ENTER ( ¢ ) > ,Diagnose ESC==urack Eahn 1
Motor* wird gedffnet

3. Wahlen Sie mit den Pfeiltasten ( < / P> ) eine Bahn (1...6)

4. Dricken Sie die Taste VOR ( Pl ) und halten sie die Taste fir die Dauer
Messung gedruckt >>> Der Strom fir L1 - L3 von Motor 1 wird angezeigt

5. Driicken Sie die Taste ZURUCK ( |4 ) und halten sie die Taste fiir die Dauer der Messung gedriickt >>> Der Strom
fur L1 - L3 von Motor 2 wird angezeigt

6. Nach der Messung navigieren Sie zu einem anderen MenUpunkt, oder driicken Sie ESC bis die Startseite
angezeigt wird

HINWEIS:

Der angezeigte Wert der einzelnen Phasen (L1 - L2 - L3) muss annahernd gleich sein. Bei Abweichungen von mehr als
0,25 A sollte der jeweilige Motor durch eine Elektrofachkraft Gberprift werden.
Der angezeigte Wert darf nicht iber dem Nennstrom (l,) des jeweiligen Motors liegen (I, Motor siehe Typenschild)

* Option
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11.2.2 Diagnose Taster

Im Menu ,Diagnose Taster” kann die Funktion der Drucktaster an der Fernbedienung getestet werden.

Diagnose Drucktaster durchfiihren:

1.
2.

Menupunkt ,Service* 6ffnen (siehe Seite 52) =

Wabhlen Sie ,Di Taster” > Driicken Sie ENTER ( @ ) > ,Di Di agnos=e Taster
ahlen Sie ,Diagnose Taster” > Driicken Sie > Diagnose
Taster” wird geoffnet El':ETﬁHT El':ETDP

Driicken Sie einen Taster (Start - Stop - Vor - Zuriick) > unter der Taster- T.ROCEK T.UOR
beschreibung im Display wird die Funktion angezeigt > OFF = nicht OFF aFF
gedriickt - ON = gedriickt ESC==uruck

Nach dem Test driicken Sie ESC bis die Startseite angezeigt wird

11.3. Die Signalausgange ,,Querfahrt“ und ,,Stérung“

Auf der CONTROL-Platine befinden sich die Anschlussklemmen ,Querfahrt* und ,Stérung“. Beide Anschlussklemmen
sind potentialfreie Wechselkontakte mit einer Schaltleistung von max. 1 A/24 VDC oder 4 A/250 VAC.

HINWEIS - Beachten Sie die Kontaktbelegung im Anschlussplan!

Anschlussklemme Querfahrt (Standardfunktion):

Signalausgang zur Ansteuerung einer zusatzliche Steuerung wie =L
. .. nsog -, oKl WD
Querférderung, Pumpe, Rihrwerk T - = 11 ]

Anschlussklemme Stérung (Standardfunktion):
Signalausgang fiir Stérmeldung, z.B. Hupe, Blinkleuchte, o.a. =

Anschlussklemmen Querfahrt + Stérung (Option):

Signalausgang fiir die Funktion ,Treiben®, z.B. fir eine Hupe oder O Ry e
Blinkleuchte beim Treiben. '

HINWEIS - Fir die jeweilige Klemme kann entweder die Standard- - | =
funktion oder die Option verwendet werden. ' Sl = e

[ [
olo

] iz 3
Stérung

Funktion der Anschlussklemmen Querfahrt/Storung einstellen:

1.

Driicken Sie ESC >>> Das Hauptmeni wird gedffnet

E Seruice

2. Wabhlen Sie ,Grundeinstellung” > Driicken Sie ENTER ( 4« ) > Menl
~Grundeinstellung“ wird gedffnet el liakel !
3. Wahlen Sie ,Service* > Driicken Sie ENTER ( 4l ) > Das Menii Service Fontrast LCO 188 x
; 5 SPpannunaswichter 1&
wird geoffnet
4. Wahlen Sie ,Signal Treiben® > Dricken Sie ENTER ( ¢ ) > ,Signal m “
Treiben® kann eingestellt werden auf:
- Aus > kein Signalausgang
- Stoérung > Signalausgang an der Anschlussklemme ,Stérung®
- Querférderung> Signalausgang an der Anschlussklemme ,Querférdeung”
5. Der gewahlte Kontakt (Anschlussklemme) wird jetzt beim Treiben jedes mal fiir die Dauer der eingestellten
.Fahrzeit Treiben” geschaltet.
6. Drucken Sie ENTER ( ¢l ) um die Einstellung zu speichern
7. Dricken Sie ESC bis die Startseite angezeigt wird
* Option
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11.4. SD-Karte - Datensicherung, Wiederherstellung, Protokollierung

Alle Einstellungen und Parameter der ESC300 werden auf einem nichtfllich-
tigen Speicher der CONTROL-Platine gespeichert.

Die SD-Karte dient zur zuséatzlichen Datensicherung der Einstellungen/
Parameter und zur Protokollierung der Schieberfahrten.

Die Steuerung ESC300 kann auch ohne SD-Karte verwendet werden. Dabei
erfolgt aber keine zusatzliche Datensicherung und Protokollierung.

Speicherkarte: Typ SD und SDHC
Format: FAT (Standard) oder FAT32. NTFS wird nicht unterstiitzt! E

Seruvice

Auf die Speicherkarte kénnen Sie folgendermaRen zugreifen: SPrannunaswichier 15
Merk=seinstel .

- Mit der Fernbedienung - ESC >>> Grundeinstellung >>> Service >>>
SD-Karte

- An einem PC mit Kartenleser - Hier kdnnen alle Dateien der SD-Karte auf
den PC kopiert/ gesichert, oder mit einer geeigneten Software angesehen
werden.

11.4.1 Einlegen/Entnehmen der SD-Speicherkarte

INFO
® Die Speicherkarte nur bei ausgeschaltetem Hauptschalter (OFF/AUS) entnehmen/einsetzen!

Speicherkarte einlegen

1. Hauptschalter der ESC300 ausschalten (Off)
2. Grundgerat ESC300 6ffnen

3. Speicherkarte mit der Beschriftung nach links in den Kartenleser
einschieben

4. Speicherkarte leicht nach unten driicken > Die Speicherkarte rastet ein

Speicherkarte entnehmen

1. Hauptschalter der ESC300 ausschalten (Off)

2. Grundgerat ESC300 6ffnen

3. Speicherkarte leicht nach unten driicken >>> Die Speicherkarte wird entriegelt
4

Speicherkarte aus der Halterung nehmen

* Option
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11.4.2 Datensicherung auf die SD-Speicherkarte

Die Datensicherung auf der SD-Karte ermdglicht ein schnelles Wiederherstellen aller Einstellungen nach Tausch der
Hardware oder einer fehlerhaften Programmierung. Die Datensicherung erfolgt automatisch (taglich um 03:20 Uhr) und
manuell durch den Anwender. Dabei wird eine Datei fiir die automatische, und eine Datei fiir die manuelle Datensicherung
im root-Verzeichnis der Speicherkarte erstellt.

Folgende Dateien finden Sie im root-Verzeichnis der SD-Karte (Abbildung rechts):

- Ordner JOURNAL > Té&gliche Protokollierung der Schieberfahrt. Fir jeden
Tag wird eine neue Datei erstellt

- Ordner PAR > Téagliche automatische Sicherung der Datei PAR.csv als neue
Datei.

- PAR.CSV > Automatische Tagesricksicherung. Diese Datei wird taglich um PAR
03:20 Uhr aktualisiert (Uberschrieben)!

- PARAM.CSV > Manuelle Datensicherung. Diese Datei wird nur bei einer Ba] PAR.CSV
manuellen Datensicherung erstellt oder aktualisiert (iiberschrieben). =] PARAM.CSY

- SDCW.DAT > Allgemeine Datendatei — || SDCW.DAT

&0 ESC300

—— JOURMAL

Manuelle Datensicherung durchfiihren:

1. Dricken Sie ESC >>> Das Hauptmeni wird gedffnet

Wahlen Sie ,,Grundeinstellung” > Driicken Sie ENTER ( @ ) > Meni ,Grundeinstellung” wird gedffnet
Wahlen Sie ,Service” > Driicken Sie ENTER ( 4l ) > Das Menii Service wird gedffnet

Wahlen Sie ,SD-Karte® > Driicken Sie ENTER ( 4 ) > Menlpunkt ,SD-Karte* wird gedffnet

Wahlen Sie ,Daten sichern® > Driicken Sie ENTER ( @ ) > Eine Sicherheitsabfrage wird angezeigt
Driicken Sie ENTER ( 4l ) Die Daten werden gesichert

Nach abgeschlossener Datensicherung wird die Meldung ,Daten erfolgreich gesichert* angezeigt.
Driicken Sie ESC bis die Startseite angezeigt wird

© N ok WD

INFO
@ Warten Sie nach einer manuellen Datensicherung ca. 30 sek., bevor Sie die ESC300 ausschalten.
Entnehmen Sie die Speicherkarte nur bei ausgeschalteter Steuerung!

Eritische
Funktiont

Fortsetzen™

S0-Karte

Swstem—Update
Tasesriacksicheruna

Daten erfolareich
aesichert.

ESC=weiter

Oaten importiceren

laten
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11.4.3 Daten von der SD-Speicherkarte importieren

Nach einem Tausch der CONTROL-Platine, oder einem Reset (Werkseinstellung) kdnnen die bisherigen Einstellungen
der ESC300 von der Speicherkarte importiert werden. Durch den Import der Daten ist ein erneutes Programmieren der
ESC300 nicht notwendig. Es stehen zwei Optionen fiir den Datenimport zur Verfugung:

Tagesriicksicherung

1x taglich (Nachts) erfolgt eine automatische Datensicherung. Wenn die ESC300 mindestens 24 Stunden in Betrieb war,
steht eine Datensicherung mit den Einstellungen vom Vortag zur Verfigung.

Daten importieren

Diese Option steht nur zur Verfligung, wenn eine manuelle Datensicherung durchgefihrt wurde. Es stehen die Einstel-
lungen der Steuerung zum Zeitpunkt der manuellen Datensicherung zur Verfigung.

INFO

@ Beim Importieren der Einstellungen werden die aktuell gespeicherten Einstellungen in der ESC300
liberschrieben! Sind durch ein Softwareupdate neue Parameter zum Menii hinzugekommen, wird
beim Import der Daten fiir diese Parameter der Standardwert (Werkseinstellung) vergeben.

S HINWEIS

’,@(‘ Importieren Sie keine Einstellungen, wenn es vorher Probleme mit der Software oder einem
Programmablauf gegeben hat. Dadurch kénnen fehlerhafte Werte oder falsche Einstellungen

wieder auf die ESC300 gelangen. Fiihren Sie in diesem Fall die Einstellungen neu aus.

Daten von der Speicherkarte importieren:

1. Drucken Sie ESC >>> Das Hauptmenu wird gedffnet

Wahlen Sie ,Grundeinstellung® > Driicken Sie ENTER ( 4« ) > Menu ,Grundeinstellung® wird gedffnet
Wahlen Sie ,Service” > Driicken Sie ENTER ( ¢ ) > Das Men( Service wird getffnet

Wahlen Sie ,SD-Karte* > Driicken Sie ENTER ( ¢ ) > Menlpunkt ,SD-Karte* wird geéffnet

Wahlen Sie , Tagesricksicherung® oder ,Daten importieren” > Driicken Sie ENTER ( 4 ) > Eine Sicherheitsabfrage
wird angezeigt

Driicken Sie ENTER ( ¢l ) Die Daten werden importiert. Nach abgeschlossenem Datenimport wird die Meldung
.Daten erfolgreich importiert* angezeigt.

7. Dricken Sie ESC bis die Startseite angezeigt wird

ok~ owbd

o

import iert.

- Eritische

SEED HL‘?";Et Funkt ion * H

wstenm-Update .
Tasesracksicheruns ’ Fartsetzen? . Daten erfolsreich
ﬁaEen SLDEEFH

N N X ESCzweiter

* Option
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11.5. Protokollierung auf die Speicherkarte

Jede Schieberfahrt wird auf die eingesteckte Speicherkarte protokolliert. Dabei 45 ESC300

werden Startzeit, Spannung, Strom, Ablauf und Stérungen taglich in eine neue Datei L

geschrieben. Die Protokolldateien werden als .csv-Datei in das Verzeichnis JOURNAL ' JOURMAL

der Speicherkarte geschrieben. Der Dateiname setzt sich zusammen aus Variante (p) " par

+ Datum (z.B. p180924.csv = 24.09.2018). Ist die Speicherkarte voll, werden keine A pARCSY

Protokolldateien mehr geschrieben. Bei durchschnittlichen Betrieb der Anlage reicht

die Kapazitat einer 2 GB Speicherkarte ca. 5-7 Jahre. E=] PARAM.CSV
— || SDCW.DAT

N TIPP
~,
;, ~ Damit die Protokollierung auf der Speicherkarte libersichtlich bleibt, I6schen oder kopieren Sie alle

6-12 Monate nicht mehr benétigten Protokolldateien von der Speicherkarte. Verwenden Sie hierzu
einen PC. ACHTUNG - Vor entnehmen der Speicherkarte Hauptschalter AUS (Off)!

11.6. Notbetrieb mit der ESC300 (Not-Taster)

Bei Ausfall der Kommunikation zwischen Fernbedienung REMOTE und der Steuerung oder bei anderen Problemen mit
der Steuerung kdnnen Sie die Antriebswinden Uber Not-Taster auf der jeweiligen Bahnplatine steuern.

Aufjeder Bahnplatine finden Sie hierfiirim oberen Bereich 3 Drucktaster fiir ZURUCK - STOP - VOR. Die Taster entsprechen
der manuellen Bedienung an der Fernbedienung (graue Tasten).

INFO

@ Nach benutzen der Not-Taster, wird im Display der Fernbedienung die Information ,,E04 - Manuell-
betrieb“ angezeigt. Sie miissen diese Meldung quittieren (ENTER), um in den Automatikbetrieb
zuriick zu wechseln. Steht Ihnen die Fernbedienung nicht zur Verfiigung, schalten Sie den
Hauptschalter AUS > EIN, um die Meldung zu quittieren.

Abbildung:
(1) Taster ZURUCK >>> Schieber fahrt riickwarts bis Anschlag, Hindernis oder STOP
(2) Taster STOP >>> Schieberfahrt wird gestoppt
(3) Taster VOR >>> Schieber fahrt vorwarts bis Anschlag, Hindernis oder STOP

* Option
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11.7. Fehlermeldungen und Storungsbeseitigung

Kommt es an der ESC300 zu einer Stérung, wird an der Fernbedienung:
- Ein Signalton ausgeldst
- Dass Display leuchtet rot
- Neben der Bahn-Nummer wird die Fehlermeldung angezeigt
- Uber der Nummer der betroffenen Bahn wird ein Ausrufezeichen ,!* angezeigt

Ist der Fehler NICHT auf der aktuell eingestellten Bahn, wird in der Kopfzeile eine Meldung (Fehler Bahn...) angezeigt (1).
Wechseln Sie mit den Pfeiltasten ( 4a / m ) auf die angezeigte Bahn >>> Im Display wird dann die Fehlermeldung als Code
(2) und als Textmeldung (3) angezeigt.

(O——> A\ Fehler Eahn 1 P1] 22o0 14: 53]
EE1 -—Q
» Babn n. zelernt «—0O)

¥ ¥ r " - -

[TI[Z]1[= ||i1||5||e.|

Quittieren einer Fehlermeldung

1. Wechseln Sie mit den Pfeiltasten (4= / ® ) auf die fehler- P

Prinzing

hafte Bahn >>> Fehlermeldung und Fehlercode werden
angezeigt. Notieren Sie sich diese Informationen fir
einen spateren Kontakt mit dem Kundendienst!

2. Beseitigen Sie, wenn mdglich, die Fehlerursache (z.B.
Hindernis, Seilriss, Bahn nicht gelernt, Not-Halt gedriickt)

3. Quittieren Sie die Fehlermeldung mit ENTER ()

= =

4. Lasst sich die Fehlermeldung/Stdérung nicht beseitigen, &]@[ﬂ 2
kontaktieren Sie unseren Kundendienst. i[> 7
INFO
Fehlermeldungen, die eine einzelne Bahn betreffen, werden nur im Fenster der jeweiligen Bahn
angezeigt. Diese Fehlermeldungen kénnen erst nach Auswahl der betroffenen Bahn angezeigt und

quittiert (ENTER) werden! Kénnen keine Fehlermeldungen angezeigt werden (z.B. keine Kommuni-
kation) schalten Sie den Hauptschalter der Steuerung AUS > EIN. Dadurch werden alle Meldungen
zuriickgesetzt.

* Option
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9

11.71

Fehlercodes - Hinweis- und Fehlermeldungen

INFO - Quittieren Sie Fehlermeldungen im Fenster der jeweiligen Bahn immer mit ENTER ( « )

Code Meldung Ursache Beseitigung
EO1 Bahn nicht Das Programm Lernen wurde flr diese Bahn | Programm ,Lernen® fur diese Bahn ausfiihren
gelernt nicht ausgefuhrt.
E02 Fehler - Not-Aus Taster nicht/falsch angeschlossen |- Anschluss Not-Aus Taster priifen
Not-Aus - Not-Aus Taster gedruckt - Not-Aus Taster entsperren
- Not-Aus Leitung fehlerhaft - Not-Aus Leitung Uberpriifen
- Sicherheitsrelais defekt - Austausch CONTROL-Platine
EO3 Fehler Ein  Hindernis wurde wahrend dem|Fehlermeldung quittieren >>> Schieber manuell
Hindernis Automatikbetrieb erkannt in seine Grundstellung fahren
EO4 | Manuellbetrieb |Der Schieber wurde Uber die Not-Taster auf|Hinweismeldung quittieren
der Bahn-Platine verfahren
EO05 Fehler - Kein Stromfluss auf der genannten Phase |- Netzspannung an Platine priifen
Phase L1 - Phase zum Motor unterbrochen - Anschluss an Motor und Platine priifen
- Anschluss am Motor fehlerhaft - Leitung zum Motor auf Durchgang priifen
E06 Fehler - Anschluss an der Platine fehlerhaft - Sicherungen auf der Platine priifen
Phase L2 - Sicherung fir Phase Motor defekt - Platine (CONTROL, RELAIS) ersetzen
EO7 Fehler - Platine (CONTROL, RELA/S) defekt
Phase L3
E08 Fehler - Der Nennstrom des eingestellten Motors |- Einstellung Motortyp prifen/anpassen
Uberlast wurde Uberschritten - Schieber vom Hindernis/Anschlag freifahren
- Der Schieber fahrt direkt nach dem Anfahren| (manueller Betrieb)
gegen ein Hindernis, z.B. Anschlag, Kuh - Mindestabstand = 40 cm zum Anschlag
- Falsche Motor-Nennleistung (Motortyp) an| einhalten
der Steuerung eingestellt - Schieber gangbar machen
- Schieber klemmt fest, z.B. angefroren
EO9 Fehler Es flieRt ein Strom bei Motor AUS Beide Motor-Leitungen der betroffenen Bahn
Ruhe-Strom |- Kontakt Motorrelais verklebt ausstecken >>> PRINZING-Kundendienst
- Ansteuerung Motorrelais defekt kontaktieren >>> Austausch Platine
E10 Fehler - Uberschreiten der Abschaltzeit, weil das|Zugseil Uberprifen. Wenn das Zugseil nicht
Seilriss Vor LLernen® nicht ausgefiihrt wurde gerissen ist, dann das Programm ,Lernen” fir
- Uberschreiten der gelernten Fahrzeit diese Bahn neu ausfiihren.
E1 Fehler - Zugseil vom Schieber ist gerissen
Seilriss Riick
E12 Fehler - Temperatursensor nicht angeschlossen - Anschluss/Leitung Temp.-Sensor prifen
Temp. Sensor |- Temperatursensor defekt - Austausch Temp.-Sensor
E13 Spannungs- | Spannung war/ist unter 300 V abgesunken Netzspannung priifen
fehler Spannungswachter abschalten (Wert ,,0)
E14 Phasen- - Mind. 1 Phase fehlt am Netzanschluss - Netzanschluss liberprifen
- Mind. 1 Phase wurde doppelt angeschlossen |- An der Steuerung darf kein N-Leiter
fehler .
- N-Leiter wurde auf Phase angeschlossen angeschlossen werden!
E15 Falsches - Datum wurde noch nicht eingestellt Fehlermeldung quittieren und Datum neu
Datum - ESC300 war mehrere Tage ohne Spannung | einstellen (siehe Seite 25)
E16 Schieber Schieber ist wahrend der Hinderniserkennung | Mégliche Ursache fiir das Blockieren beseitigen,
blockiert blockiert, kann nicht zuriick/vorwarts fahren Fehlermeldung quittieren
* Option
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11.7.2 Hinweismeldungen

Meldung

Beschreibung

Treiben aktiv - Lernen nicht méglich

,Lernen“ zu starten

Die Funktion Treiben ist eingeschaltet (ON) und es wurde versucht das

Lernen aktiv - Treiben nicht mdglich

einzuschalten

Wahrend dem Lernen einer Bahn wird versucht die Funktion ,Treiben®

Keine Kommunikation mit der Basis
Die Funkverbindung zwischen Fernbe-

dienung und der ESC300 ist unterbrochen

- Hauptschalter Steuerung ist AUS

unterbrochen

- Antenne (Funkmodul) nicht angeschlossen oder Kabel zum Funkmodul ist

- Funkkanal von Fernbedienung und ESC300 ist nicht gleich >>> Funkkanal
auf Werkseinstellung zuriicksetzen (siehe Seite 50)

- Reichweite Fernbedienung <> ESC300 Uberschritten

- Uberlagerung der Funkfrequenz durch anderen Funk >>> andere Funkver-
braucher ausschalten, dann evtl. Funkkanal wechseln,

- Defektes Funkmodul >>> PRINZING Service kontaktieren

Akku leer / fast leer

Akku leer, Fernbedienung REMOTE aufladen (ca. 12 h)

Frost aktiv - Lernen nicht moglich

ausgeschaltet werden.

Frostprogramm ist eingeschaltet. Zum ,Lernen” muss das Frostprogramm

11.7.3 Storungen wahrend dem Betrieb - Ursache und Beseitigung

Stoérung

Ursache

Beseitigung

Abschaltstrom liegt dauerhaft
bei 100 % oder mehr

Falscher Motortyp eingestellt

Motortyp prifen (Typenschild) und

Einstellung anpassen

Mechanisches Problem an der Anlage
(z.B. U-Rolle schwergangig)

Komponenten auf Schwergangigkeit
prifen und gangbar machen

Leistung Motor zu klein

Leistungsstérkeren Motor einbauen

Schieber fahrt plotzlich unregelmafig,
wird zu frih um-/abgeschaltet, oder
startet nicht

Hindernis im Laufgang

Laufgang auf Hindernisse prifen (z.B.
Kanten, Fugen, Fihrungsschiene)

Abschaltstrom zu niedrig eingestellt

- Lernprogramm ausfiihren,
- Abschaltstrom hdher einstellen

Getriebedl in einem Motor

Motoren auf auslaufendes Ol priifen,
Austausch Getriebemotor

Schieberfahrt startet nicht automatisch

Automatikbetrieb nicht eingeschaltet

Automatikbetrieb einschalten

Keine Startzeiten im Timer eingestellt

Startzeiten im Stundenplan einstellen

Eine Bahn lasst sich nicht wahlen oder
bedienen

Die Bahn ist ausgeschaltet

Bahn einschalten (siehe Seite 26)

Drucktaster defekt

Funktionstest ,Diagnose Taster*

Funkverbindung ist unterbrochen

Abstand Antenne <> Fernbedienung
verringern

- Datenbus unterbrochen
- Bahnplatine defekt

Datenbus prifen, Status-LED auf der
Platine prifen (muss blinken)

* Option
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Stérung

Ursache

Beseitigung

ESC300 reagiert nicht oder schlecht
auf Tastendruck an der Fernbedienung

Funkverbindung ist schlecht oder

unterbrochen

- Abstand Fernbedienung <> Antenne
verringern

- Montage der Antenne priifen

- Bei groReren Entfernungen zusatz-
liche Antenne installieren

Unterbrechung vom Datenkabel in der
Fernbedienung

Offnen Sie die Fernbedienung (4
Schrauben auf der Rickseite) und
prifen Sie die Steckverbindungen
der Kabel

Eingestellte/geanderte Parameter
werden nicht gespeichert oder gehen
nach AUS-/EIN schalten verloren

- Einstellung nicht gespeichert

- Funkverbindung wahrend der
Datenubertragung unterbrochen

- EEPROM Datenspeicher defekt

- Nach Einstellung / Anderung von
Werten immer mit ENTER speichern

- Nicht direkt nach Eingabe von Daten
die ESC300 ausschalten oder die
Funkverbindung unterbrechen

- Tausch der CONTROL-Platine

Datum / Uhrzeit einstellen

Steuerung war langere Zeit (> 48 h)
ausgeschaltet / ohne Strom

Datum / Uhrzeit neu einstellen

Die Zustandsanzeige Bahn zeigt fiir
alle Bahnen ein ,?*

Netzspannung wurde unterbrochen,
aktueller Datensatz wurde verloren

Nach einer Schieberfahrt werden die
Positionen wieder angezeigt

Parameter-Datensatz nicht geladen

Beim Starten war es nicht mdglich,
einen der zwei Parameter-Datensatze
aus dem EEPROM zu laden.

ESC300 am Hauptschalter AUS / EIN
schalten

11.7.4 Weitere Storungen

Stérung

Ursache

Beseitigung

Steuerung fahrt nach dem Einschalten
nicht vollstandig hoch. Display leuchtet
aber keine Anzeige im Display.

Falsche oder fehlerhafte Speicherkarte

Speicherkarte herausnehmen, neu
formatieren (FAT/FAT32)

- Neue Speicherkarte verwenden

- Bedienung ohne SD-Karte probieren

Daten lassen sich nicht auf Speicher-
karte sichern

Falsche oder fehlerhafte Speicher-
karte,

- Schreibschutz der Speicherkarte
aktiviert

Speicherkarte herausnehmen, neu
formatieren (FAT/FAT32)

Neue Speicherkarte verwenden

- Schreibschutz deaktivieren

ESC300 Iasst sich nicht bedienen.
Anzeige im Display ist OK und zeigt
keine Fehler.

Stérung in der Funkibertragung
durch andere Gerate (z.B. Torantrieb,
Transponder)

Andere Funkgerate ausschalten
Funkkanal der ESC300 wechseln

* Option
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11.8. Akkus der Fernbedienung - Pflege und Austausch

Die Spannungsversorgung der Fernbedienung ,REMOTE" erfolgt mit 4 Akkus vom Typ: AA NiMH (mind. 2200 mA/h). Im
voll aufgeladenen Zustand hat die Fernbedienung eine Kapazitat von ca. 24 Stunden.

Die Kapazitat der Akkus ist abhangig von Ladezustand, Umgebungstemperatur, Verwendung und Alter. Sie sollten die
Fernbedienung regelmaflig, mindestens einmal taglich in der Ladestation ,CHARGE" vollstéandig (mind. 12 Stunden)
aufladen. Die aktuelle Kapazitat der Akkus wird im Display angezeigt (1). Lasst die Kapazitat trotz regelmafiger Aufladung
stark nach, missen die Akkus ausgetauscht werden.

Akkus an der Fernbedienung tauschen:
1. Offnen Sie den Deckel vom Akkufach an der Riickseite der Fernbedienung >>> Entfernen Sie hierzu die beiden
Befestigungsschrauben (2) am Deckel.
Entnehmen Sie alle Akkus aus dem Akkufach
Legen Sie 4 neue Akkus in das Akkufach ein >>> ACHTUNG! Polaritat der Akkus beachten!

4. Schlielen Sie den Deckel vom Akkufach an der Riickseite der Fernbedienung >>> Die Befestigungsschrauben am
Deckel wieder eindrehen.

5. Laden Sie die neuen Akkus vollstandig in der Ladestation ,CHARGE" auf. Die Ladedauer bei vollstdndig
entladenen Akkus betragt 24 Stunden.

® N

INFO

@ Verwenden Sie keine Alkaline Batterien sondern nur wiederaufladbare Akkus vom Typ AA/NiMH
Akku/1,2 V/2 2200 mAh. Bei Verwendung nicht geeigneter Batterien/Akkus besteht Brand- und
Explosionsgefahr! Beachten Sie die Hinweise zur Entsorgung von Altbatterien siehe Seite 11)

[m]

* Option
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11.9. Werkseinstellung (Reset)

Die ESC300 kann auf den Auslieferungszustand (Werkseinstellung) zuriickgesetzt werden. Nutzen Sie diese Option...
- Wenn Sie die Steuerung neu programmieren wollen und alle alten Daten gel6scht werden sollen

- Wenn es haufig UnregelmaRigkeiten/Funktionsstérungen beim Programmablauf gibt

- Wenn fehlerhaftes Verhalten der Software nicht eingegrenzt/behoben werden kann

Hinweise zum Reset der ESC300

Beim Reset der ESC300 gehen alle gelernten und individuellen Einstellungen verloren

Der Funkkanal wird nicht auf die Werkseinstellung (Kanal 2) zurtickgesetzt

Die Daten auf der Speicherkarte bleiben vollstandig erhalten

Wurde ein Reset auf Grund von Software-Problemen durchgefiihrt, sollte die Inbetriebnahme an der ESC300 neu
durchgeflihrt werden. Ein importieren der Daten von der Speicherkarte wird nicht empfohlen, da hierdurch ein Fehler

wieder mit zurtick Gbertragen werden kann.

Beim Reset sollten Sie Blickkontakt zur LED in der Tir vom Grundgerat der ESC300 haben

Steuerung auf Werkseinstellung zuriicksetzen:

1. Dricken Sie ESC > Das Hauptmenu wird gedffnet

2. Wabhlen Sie ,Grundeinstellung” > Driicken Sie ENTER ( ¢ ) > Menii
»Grundeinstellung® wird geodffnet

3. Wahlen Sie ,Service® > Driicken Sie ENTER ( ¢l ) > Das Men( Service
wird geoffnet

4. Wahlen Sie ,Werkseinstellung“ > Dricken Sie ENTER (¢ ) >
~Werkseinstellung“ wird gedffnet und eine Sicherheitsabfrage wird
angezeigt

5. Dricken Sie ENTER ( ¢ ) > Alle Parameter werden auf
Werkseinstellung zuritickgesetzt. Im Display wird die Meldung ,Reset
Parameter - Bitte warten...“ angezeigt.

6. Beobachten Sie die LED in der Tur vom Grundgerat. Wahrend dem
Reset blinkt die LED schnell (ca. 15 sek). Ist der Reset abgeschlossen,
blinkt die LED wieder langsam (Normalzustand)

7. Blinkt die LED in der Tur wieder langsam, schalten Sie den
Hauptschalter fiir 5 sek aus

8. Hauptschalter einschalten > Bootvorgang und Herstellung der Kommuni-
kation abwarten (ca. 30-40 sek). Wird die Startseite angezeigt, ist der
Reset abgeschlossen

* Option
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11.9.1 Parameter Werkseinstellung

Parameter li4#4 | Option/Bereich Ist Parameter id# | Option/Bereich Ist
* Menii Grundeinstellung e Menii Bahn (1...6)
Sprache GER ENG, FRE, ITA, RUS, Automatik ‘ OFF ‘ ON/OFF
DUT, CZE, HUN
¢ Inbetriebnahme (Untermenti)
Datum 0.0.00 Datum
) Motortyp Vor 0,55 0,55-0,75-0,9
Uhrzeit 00:00 0-24h KW 1,1-1,5kW
Bahnauswahl 1 (ON) 1..6 (ON / OFF) Motortyp Ruck 0’55 0’55 _ 0’75 - 0’9
. .. kW 1,1-1,5 kW
* Frostbetrieb (Untermenii)
0, 0,
Einschalttemperatur 0°C -25°C...50°C Abschaltung Vor 80 % 1.115%
B ] . Abschaltung Ruck 80 % 1..115%
Intervallzeit 2 60 min 1...90 min
— - - * Stundenplan (Untermenii)
Intervallzeit 5 7 5 10 min 1...90 min
Zeit 00:00 00:01...24:00 h
Verzégerung (Frost) 10 min 5...30 min
Programm P1 P1-P2-P3-P4
* Hindernis (Untermenii) . ..
* Treiben (Untermenii)
Zeit Reverse 10 sek 0...60 sek
Treiben OFF ON / OFF
Anzahl Versuche 3 0...99
Fahrzeit Treiben 15 0...6000 sek
* Service (Untermenti)
Spaltenboden OFF ON / OFF
Signal Treiben OFF | ON/OFF, Storung, X -
(Aus) Querférderung * Frostbetrieb (Untermenti)
Helligkeit LCD 100 % 0...100 % Frostbetrieb OFF ON/OFF
Funkkanal 2 2-3-4-5-13 Frostprogramm-Typ P1 P1-P2-P3-P4
Checksumme Version | 0.03 Nur vom Service dndern! * Programm 2 (Untermenti)
Spannungswachter 15 Nur vom Service dndern! Zeit bis Takten 0 Lernen oder manuell
Taktdauer 15 sek 0...6000 sek
Off = Aus Pausendauer 5 0...6000 sek
On=An Anzahl Takte 3 0...99
Parkposition 0 0...6000 sek
* Querforderung
Querférderung VOR OFF ON/ OFF
Querférderung RUCK | OFF ON/ OFF
Dauer Querférderung 1 1...9999 sek
* Option
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12. Demontage und Entsorgung

Die ESC300 ist von Fachpersonal zu demontieren und fachgerecht in den industriellen Abfallkreislaufen zu entsorgen.
Beachten Sie bei der Demontage/Entsorgung der ESC300 die geltenden betrieblichen und gesetzlichen Bestimmungen
und Vorschriften.

ACHTUNG - Gefahr durch Stromschlag wegen nicht abgeschalteter Spannung!
Stellen Sie vor der Demontage der ESC300 sicher, daB8 die Anlage spannungsfrei Und gegen
wiedereinschalten abgesichert ist.

HINWEISE ZUR ENTSORGUNG

Elektrische und elektronische Produkte diirfen nicht mit dem gewdhnlichem Haushaltsabfall entsorgt werden. Fir diese
Produkte steht ein gesondertes Sammelsystem zur Verfligung. Verbrauchte elektrische/elektronische Gerate missen
separat und in Ubereinstimmung mit den gesetzlichen Bestimmungen, die eine korrekte Behandlung, Entsorgung und
Wiederaufbereitung solcher Produkte vorschreiben, gehandhabt werden. Entsprechend der Implementierung durch
Mitgliedsstaaten kénnen Privathaushalte innerhalb der EU-Staaten ihre verbrauchten elektrischen/elektronischen Gerate
kostenfrei zu entsprechenden Sammelstellen bringen.

Wenn Sie dieses Produkt entsorgen méchten, setzen Sie sich bitte mit Ihren értlichen Behérden in Verbindung, um Informa-
tionen zur sachgemaRen Entsorgung zu erhalten.

ALT-BATTERIEN

Im Interesse des Umweltschutzes sind Sie nach der aktuellen Batterieverordnung als Endverbraucher verpflichtet, alte und
gebrauchte Batterien und Akkumulatoren zuriickzugeben. Sie kénnen die gebrauchten Batterien an allen GRS-Sammel-
stellen an lhrem Standort oder tiberall dort abgeben, wo Batterien der betreffenden Art verkauft werden. Die Batterien werden
unentgeltlich fur den Verbraucher zuriickgenommen.

Die Entsorgung Uber den gewohnlichen Hausmiill ist verboten und versto3t gegen das Batteriegesetz!

* Option

4] ESC300B0619-DE — Peter Prinzing GmbH — V18SW143 65



Prinzin

= MASCHINENBAU ==

9

13. Technische Daten

Allgemeine Informationen
Diese Technische Daten gelten fir den Typ
MafRe Grundgerat ESC300 (B x H x T) ohne Verschraubungen
MaRe Expansion EXP300 (B x H x T) ohne Verschraubungen
Mafe Funkmodul (B x H x T) ohne Antenne (+100 mm)
Schutzart Gerate
Umgebungstemperatur
Luftfeuchtigkeit
Max. Zuglast der angeschlossenen Winde (je nach Typ)
Verwendbare Windentypen

Elektrische Anschlusswerte
Netzanschlussspannung

Steuerspannung
Stromverbrauch im Standby-Modus
Schaltausgange Motoren
Ausgang ,Stérung”
Ausgang ,Querfahrt”
Querschnitt Anschlussklemmen Netz + Motoren
Querschnitt Anschlussklemmen Steuerleitungen
Verwendbare Motortypen

Funk
Funkbaustein ,REMOTE* (Fernbedienung)
Funkbaustein ,Funkmodul® (Antenne)

Funkgerateklasse

Frequenz
Reichweite* Innenbereich/Freie Flache
Fernbedienung ,,REMOTE*

Akku-Laufzeit bei Voll-Ladung (je nach Nutzung)
Ladestation ,,CHARGE*

* Bei freier Sicht zwischen Sender <> Empfénger

Elektronische Steuerung Comfort - ESC300
420 x 300 x 190 mm

420 x 300 x 190 mm

98 x 65 x 38 mm

-20...50 °C

max 75 %

1000 kg - 2200 kg

EW4x - EW5x - EW6X - EW7x - DW7x

400V / 3~/ PE (50-60 Hz)
18-24V DC

max. 3,5 A/Phase

1A(24V DC)-4A (230 VAC)

1A(24V DC)-4A (230 VAC)

max. 2,5 mm?

max. 1,5 mm?

0,55 kW - HM333S/4D71B-4 (ABM)

0,55 kW - FDAZ 61-M1P4H-01-A (Himmel)
0,75 kW - FGA1353/4D80B-4 (ABM)

0,9 kW - GFL 7-3MHDR-080-32 (Lenze)
-25-90°C

Radiocrafts - RC1180
Radiocrafts - RC1180

868.0 - 870.0 MHz
ca.90 m /300 m

* Option
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14. EG-Konformitatserklarung

Der Hersteller Peter PRINZING GmbH

Anschrift Siechenlach 2
D-89173 Lonsee-Urspring

erklart hiermit in alleiniger Verantwortung, dass das Produkt

Produktart Elektronische Steuerung mit Funkfernbedienung
Geritetyp ESC300
Seriennummer ab 0012

mit den Bestimmungen folgender EG-Richtlinien Gbereinstimmt

R&TTE 1999/5/EG
RoHS 2011/65/EU

und folgende harmonisierte Normen angewendet wurden ?

EN 300 328 V1.8.1 (2012-06)
EN 301 489-1 V1.9.2 (2011-09)
EN 301 489-17 V2.2.1 (2012-09)
EN 55011:2009 +A1:2010

EN 61000-6-2:2005

EN 61000-6-3:2007 +A1:2011
EN 61000-6-4:2007+A1:2011

NSp EN 60950-1:2006 +A2:2013
62479:2010
RoHS EN 50581:2012
Anmerkungen: 1) Ohne explizite Erwahnung an dieser Stelle verlangt die R&TTE-Richtlinie in Artikel

3.1 a) bzw. Artikel 3.1 b) gleichzeitig die Anwendung der aktuellen Niederspannungs-
und EMV-Richtlinie.

2) Die Angaben zu den harmonisierten Normen erfolgen in Ubereinstim-mung mit
den EG-Konformitatserklarungen der Zulieferer.

3) Die Funktechnik der ESC300 entspricht der Funkgerateklasse 1 und kann in allen
Landern der EU, der Schweiz, Norwegen, Liechtenstein und Island verwendet werden.

Lonsee-Urspring, den 15.09.2015

W s

Peter PRINZING, GescRaftsfiihrer

* Option
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Ebene | Ebene Il
! }

Grundeinstellung Sprache

Bahn 1 Datum

Bahn 2 »(D Uhrzeit

Bahn 3 >® Bahn-Auswahl

Bahn 4 »(D Frostbetrieb

Bahn 5 »(D Hindernis

Bahn 6 > Service

@ = wie Bahn 1 Systeminformation

v

Automatik
Inbetriebnahme
Stundenplan
Treiben
Spaltenboden
Frostbetrieb
Programm 2
Programm 3
Programm 4
Querférderung

N ®=wieProg.3

;{ i

Betrieb:

Offnet das Hauptmenii

Ment:  Abbruch einer Eingabe
schrittweise zurtick im Menu
Betrieb: Bestéatigung/Quittieren einer Meldung
Meni:  Untermeni oder Menipunkt 6ffnen
Editieren eines ausgewahlten Wertes
Speichern eines editierten Wertes
Betrieb: Programmwechsel bei Betriebsanzeige
Ment:  Navigation im Menu aufwérts
Erhéhen eines ausgewahlten Wertes
Betrieb: Programmwechsel
Ment:  Navigation im Menl abwarts
Senken eines ausgewahlten Wertes
Betrieb: Wechsel zwischen Bahnen riickwarts
Ment:  Positionieren des Cursor im Ment
Betrieb: Wechsel zwischen Bahnen vorwarts
Meni:  Positionieren des Cursor im Menu

Nach driicken der Taste ENTER 6ffnet sich ein
Fenster zum Ausfiihren der Aktion

Ebene llI

A 4
Bahn 1...6 aktiv

v

Einschalttemp.

Intervallzeit *

Intervallzeit ***

Verzégerung

v

Zeit Reverse

Anzahl Versuche

v

Diagnose Motor

Diagnose Taster

v

Signal Treiben

Helligkeit LCD

Funkkanal

Funkkanal Reset

Spannungswachter

Werkseinstellung

SD-Karte

Login

A4

Motor Vor

Motor Riick

Motorentest

Lernen

Abschaltung Vor

Abschaltung Riick

A4

Zeit1...25 10:30

P1

Treiben

Fahrzeit

A4

Frostbetrieb

Frostprogramm-Typ

A4

Einstellung Vor

Einstellung Ruck

A4

Teachen

\4

Querférd. Vor

Querférd. Ruck

Dauer Querford.

1 26)] Taktdauer

Ebene IV

\/
Kanal 2-3-4-5-13 »

v
System-Update 4

Tagesrucksicherung

Daten importieren 4

Daten sichern >

A4
Zeit bis Takten

Pausendauer
Anzahl Takte

Parkposition

@ = wie Einstellung Vor

Option
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Montagebeispiel ESC300 im Laufstall

18. Montagebeispiel ESC300 im Laufstall

ACHTUNG ! - Die Positionen der Komponenten sind beispielhaft und nicht verbindlich!

Abbildung:
(1) Grundgerat ESC300 und Hauptschalter, bei Bahn 4...6 zusatzlich Erweiterung EXP300
(2) ESC300 CHARGE mit ESC300 REMOTE (fir Bediener gut zugangliche Position im Stall)
(3) Externes Funkmodul (Montagehdhe > 2,5 m)
(4) Externer Drucktaster” z.B. fur die Funktion ,Treiben®
(5) Not-Halt Taster
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19. Anschlusskabel - Typ, Lange, Querschnitt

P'\Ilar\}\ Komponente/Gerat empfohlener Kabeltyp A(;T:aipzda;hl Spannung Lrgﬁg'e
1 | Zuleitung ™ zum Hauptschalter NYM 5 x 1,5 (2,5) mm? 4 400V /3~/50Hz -
1a |Zuleitung ™ zur ESC300 von NYM 5 x 1,5 (2,5) mm? 4 400V /3~/50Hz -—-

Hauptschalter / Abzweigdose
1b |Zuleitung ™ zur EXP300 von NYM 5 x 1,5 (2,5) mm? 4 400V /3~/50Hz -—-
Hauptschalter / Abzweigdose
2 | Motor Winde NYM 5 x 1,5 mm? 4 400V /3~/50Hz 150 m
3 | Not-Halt Taster @ NYM 3 x 1,5 mm? 2 24V DC 150 m
4 | Funkmodul @ LiYCY 8 x 0,5 mm2 ROHS 8 24V DC 100 m
4a | Datenleitung Ladestation CHARGE® | LiYCY 8 x 0,5 mm? ROHS 8 24V DC 100 m
5 | Temperatursensor NYM 3 x 1,5 mm?2 2 5V DC 10 m
6 | Signalgeber / Querférderung NYM 2 max. 250 V-AC/4 A -—-
max. 24 V-DC/1 A
7 | Endschalter* mechanisch LiYCY 2 x 0,5 mm2 ROHS 2 24V DC 150 m
Endschalter* sensorisch LiYCY 3 x 0,5 mm? ROHS 3 24V DC 150 m
8 | Bedientaster* extern LiYCY 12 x 0,5 mm2 ROHS 6 24V DC 100 m
9 |Datenleitung ESC300 <> EXP300 LiYCY 5 x 0,5 mm? ROHS 5 24V DC 5m
Sicherheitsschaltleiste © - optional NYM 3 x 1,5 mm? 2 24V DC siehe
(Freigabeleitung vom Steuergerat) Not-Halt
Klemmenart an der Steuerung Netz + Motoren: Steckschraubklemmen AKZ 950 (PTR) max. 2,5 mm?
24 V-Leitungen: Wago 250-503506 max. 1,5 mm?

Hinweise zur Tabelle

(1) Den Leitungsquerschnitt entsprechend der Motorleistung und der Leitungslange vor Ort festlegen. Montieren Sie
nach dem Hauptschalter ggf. eine Abzweigdose, um die Zuleitung zur ESC300 und EXP300 aufzuteilen.

(2) Not-Halt Taster - Es wird empfohlen, mindestens einen Not-Halt Taster pro Antriebseinheit (Bahn) zu montieren! Die
angegebene maximale Leitungslange entspricht bei der Not-Halt Leitung der Kabellange. Durch Reihenschaltung
der Not-Halt Schaltgerate ergibt sich eine effektive Leitungslange von maximal 300 m.

(3) Die Freigabe-Leitung vom Steuergerat der Sicherheitsschaltleiste zur ESC300 wird in den Not-Aus Leitungskreis
integriert und ist dementsprechend bei der maximalen Leitungslange des Not-Halt zu berticksichtigen.

(4) Das verwendete Kabel muss abgeschirmt und verdrillt sein. Zur Verstarkung des Funksignals kénnen max. 2
Funkmodule (in Reihe verkettet oder Parallel) angeschlossen werden. Die max. Leitungslange je Funkmodul betragt
100 m. Das entspricht bei 2 verketteten Funkmodulen eine Lange von max. 200 m.

(5) Nur bei Ladestation CHARGE mit Datenlbertragungsmodul erforderlich!

Hinweis zu Leitungen fiir Niederspannung bis 24 V DC

Stromkreise mit Niederspannung und Netzspannung dirfen nicht in derselben Kabel- und Leitungsanlage verlegt sein.
Beachten Sie bei Niederspannungsleitungen, dass es durch Einkopplung von elektromagnetischen Feldern zu Stérungen/
Fehlfunktionen an der Steuerung ESC300 kommen kann.

Verlegen Sie Niederspannungsleitungen nicht unmittelbar zusammen mit Starkstromleitungen, sondern getrennt mit
einem Abstand. Halten Sie die Leitungslangen bei Niederspannungsleitungen so kurz wie mdéglich. Die Abschirmung von
Leitungen sollte einseitig auf Masse (Erdung) gelegt werden.

* Option
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